SinterCast

I e 2011



Innehallsférteckning 21 Kassaflddesanalys
22 Balansrakning — koncernen

23 Foérandring i eget kapital — koncernen

24 Balansrakning — moderbolaget

25 Forandring i eget kapital — moderbolaget
26 Redovisningsprinciper

30 Noter

42 Styrelsens forsakran

43 Revisionsberattelse

44 Bolagsstyrningsrapport 2011

48 Styrelsens rapport om intern kontroll

49 Revisors yttrande om bolagsstyrningsrapporten
13 SinterCast — styrelsen och revisor . y ) gsstyringsrapp
50 Flerarsoversikt — koncernen

14 S!.nterCa?st B Ied"mngen 51 SinterCast-aktien
15 Forvaltnlr.\.gsl.)erattelse ) 53 Viktiga datum
20 Resultatrakning och rapport éver totalresultat

SinterCast i sammanfattning
Affarsmodellen och The Five Waves
VD har ordet

Marknadsutveckling

SinterCast och miljon

Global narvaro

9  SinterCast historik

10 Kompaktgrafitjarn

11 System 3000

12 SinterCast-processen

o N~ WDN

Sid 15-53 ar upprattade i enlighet med IFRS (International Financial Reporting Standards)

Statusrapport 2011

» Serieproduktionen 6kade med 29 % till 1,55 miljoner motorekvivalenter (77 500 ton)

« Over 2,7 miljoner gjutgods producerades under 2011 och fler &n 50 komponenter i serieproduktion
» Rekordantal nya installationer under 2011, 6 nya — i Kina, Japan, Korea (2) och USA (2)

» Pagaende produktion vid 17 gjuterier i 10 ldnder med support pa 9 sprak

» SinterCast-CGI motorblock tillgéngliga i 31 personbilar av 13 marken

» SinterCast-CGI motorblock och cylinderhuvuden tillgangliga i 13 tunga fordon av 6 marken

» Serieproduktion hos 8 av varldens tio storsta biltillverkare

» Fjarde aret i rad med kundnojdhet dverstigande 96 % enligt kundenkater

Karnverksamhet

SinterCast tillhandahaller processtyrningsldsningar och kunnande for tillforlitig volymproduktion av kompaktgrafitjarn (CGl).
SinterCasts teknologi méater och kontrollerar jarnet innan det gjuts i formar for att reducera kassationer, spara energi och
sakerstalla kostnadseffektiv serieproduktion. Den primara anvandningen av CGI ar i dieselmotorblock och cylinderhuvuden for
personbilar och tunga fordon och fér komponenter inom industriell kraft. SinterCasts teknologi anvands &ven inom produktion av
andra CGIl-komponenter, sasom avgasgrenror, turbohus, kompressorer, bottenplattor och kopplingskomponenter.

Kompaktgrafitjarn

CGI ar en form av gjutjarn, som ger minst 75 % hogre draghéllfasthet, 45 % hogre styvhet och en ungefarlig férdubblad
utmattningshallfasthet mot konventionellt gjutet jarn och aluminium. Egenskaperna hos CGI ger konstruktdrerna mojlighet att
forbattra prestanda, bransleekonomi och hallbarhet samtidigt som motorns vikt, buller och avgasutslapp minskas.

Strategi

SinterCast kommer framst fokusera pa att tillhandahalla processtyrningsteknologi och kunnande for tillforlitlig volymproduktion
av kompaktgrafitjarn. SinterCast kommer att framja CGIl inom gjuterier och hos slutanvandare for att 6ka den totala
marknadsmojligheten fér CGI och for att visa ledarskap inom CGl-utveckling, produktion och tilldmpning. Denna inriktning och
dessa insatser kommer att sakra SinterCasts globala ledarskap inom CGI. Samtidigt kommer SinterCast att anvanda sin tekniska
expertis inom termisk analys och gjutjarnsprocesstyrning for att underséka utveckling av nya teknologier utéver kdrnmarknaden
fér CGl. Dessa fokuserade aktiviteter kommer att utgoéra grunden for att 6ka det langsiktiga vardet av bolaget for sina aktiedgare.
Som ett teknologistyrt féretag kommer SinterCast att vaxa och blomstra genom den respekt bolaget fortjdnar av sina kunder.

Miljofordelar

Tillforlitligheten i SinterCast-processen mojliggor for gjuterier att producera gjutgods korrekt fran boérjan, vilket minskar
kassationsgraden. For varje miljon motorekvivalenter, ger varje procents minskning av gjuteriskrot eller varje procents forbattring
av utbytet vid gjutning en CO,-reduktion pa cirka 800 ton per ar. Genom att mojliggéra CGl bidrar SinterCast-processen ocksa
till produktion av mindre och mer branslesnala motorer, vilket reducerar bransleférbrukning och CO,-utslapp.
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Affarsmodellen

SinterCast saljer eller leasar hardvaran till System 3000, forhyr mjukvaran till systemen, saljer forbrukningsmaterial for
provtagning och tar ut en produktionsavgift for varje ton gjutgods producerat med SinterCast-teknologin. Intakter erhalls aven
fran reservdelar, kundservice, kunddemonstrationer och forsaljning av testbitar. Affarsmodellen kan beskrivas enligt foljande:

e System 3000 hardvaruplattform: System 3000 kan konfigureras sa att det passar layout
och  processfléde i varje gjuteri. Forsaljningspriset ligger normalt pa 300 000-500 000 EUR
for ett komplett System 3000 och 50 000-100 000 EUR for ett Mini-System 3000, beroende pa
konfiguration och installationskrav. For férhyrda system ar den vanliga uthyrningsperioden sju ar,
men tidslangden kan variera.

* Processtyrningsmjukvara: Mjukvaran tillampar det metallurgiska kunnandet och tillhandahaller
styrningslogik till hardvaran i System 3000. SinterCast tar ut en arlig licensavgift for ratten att
anvanda mjukvaran, men behaller aganderatten till mjukvaran.

e Forbrukningsmaterial for provtagning: Forbrukningsmaterialen bestar av matkoppen och
termoelementparet. En matkopp férbrukas vid varje matning. Termoelementparet anvands fill
ungefar 250 matningar. En SinterCast-matning kravs for varje skank i produktion.

* Produktionsavgift: En avgift tas ut for varje ton levererat gjutgods, baserat pa gjuten vikt (fére
maskinbearbetning). Det gar 20 motorekvivalenter (50 kg vardera) per ton.

* Tekniskt stod: Tekniskt stdd ges vid produktutveckling, faltforsok, nyinstallationer och kalibreringar,
metallurgisk konsultation samt vid fortlépande kundservice.

De totala produktionsavgifterna (férbrukningsmaterial for provtagning plus produktionsavgift) beror
pa skankstorlek och pa utbytet vid gjutning. Typisk motorblocksproduktion, ger en intakt pa ca 40-50
EUR per ton gjutgods, motsvarande 2,00-2,50 EUR fér varje motorekvivalent om 50 kg. SinterCasts
affarsmodell &r mycket skalbar, vilket ger en 6kande I6nsamhet allt eftersom den installerade basen
Okar och fler program kommer i serieproduktion.

"Five Waves" Statusrapport

Sedan 2002 fortsatter "The Five Waves Strategy” vara basen for hur bolaget ser pa den 6vergripande marknadsutvecklingen.
Tabellen nedan visar en summering av produktionsstatusen vid arets slut, uppraknat till arstakt, for varje del av "The Five Waves":

Vag 1

V-dieselmotorer i Europa

Helarsproduktion i arstakt: 290 000 motorekvivalenter (14 500 ton)

Serieproduktion for: Audi, Chrysler, Jaguar Land Rover, Jeep, Lancia, PSA Peugeot-Citroén, Porsche, Volkswagen
SinterCast-CGl-komponenter: Fyra olika motorblock (3.0-4.2 liter)

Utsikter: Stabilt bidrag da den Europeiska V-diesel sektorn fortsatter att utvecklas val

Vag 2

Tunga fordon

Helarsproduktion i arstakt: 555 000 motorekvivalenter (27 750 ton)

Serieproduktion for: DAF, Ford-Otosan, Hyundai, Navistar, MAN och Scania
SinterCast-CGl-komponenter: Elva motorblock och fem cylinderhuvuden (3.9-16.4 liter)
Utsikter: Globala tillvaxtméjligheter bade pa kort och lang sikt

Vag 3

Raddieselmotorer

Aktuell status: Begransad produktutveckling pagar
Utsikter: Langsiktig potential beror pa prestandakrav, downsizing och utsléappskrav.
Méjligheter for programstartsbeslut pa kort sikt (<5 ar)

Vag 4
V-dieselmotorer utanfor
Europa

Helarsproduktion i arstakt: 510 000 motorekvivalenter (25 500 ton)

Serieproduktion for: Ford, Hyundai, Kia

SinterCast-CGl-komponenter: Tre olika motorblock (2.7-6.7 liter)

Utsikter: Tillvaxtmajligheter beroende framst pa acceptansen for diesel i Nordamerika

Vag 5

Bensinmotorer

Aktuell status: Produktutveckling pagar parallellt med downsizing
Betydande erfarenhet fran motorsporten, innefattar Dodge, Ford, GM och Toyota NASCAR-teamen
Utsikter: Mojligheter inom bensin- och etanolmotorer med kompressormatning och/eller direktinsprutning
Méjligheter for programbeslut pa kort sikt (<5 ar)

Andra utvecklingsmojligheter

Automotive — Non Block
& Head

Helarsproduktion i arstakt: 155 000 motorekvivalenter (7 750 ton)

Serieproduktion for: Audi, Chrysler, Ford, Jeep, Lancia, Renault och Volkswagen
SinterCast-CGl-komponenter: Avgasgrenror, turbohus, bottenplattor och kopplingskomponenter
Utsikter: Tillvaxtmaojligheter, inklusive nya installationer

Industriell kraft

Helarsproduktion i arstakt: 40 000 motorekvivalenter (2 000 ton)

Serieproduktion fér: Cameron Compression, Federal Mogul, General Electric, Rolls-Royce, Volvo och Waukesha Engine
SinterCast-CGl-komponenter: Dieselmotorer i tilldmpningar inom marin, lokomotiv och stationar kraftgenerering

Utsikter: Kort- och langsiktiga tillvaxtmajligheter globalt
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VD har ordet

Aven om det ségs att en bild kan berétta mer &n tusen ord,
visar tillvaxtkurvan langst ned pa denna sida bara en liten del
av historien. Pa alla de satt som vi mater oss sjalva, innebar
2011 att nya milstolpar fér SinterCast har satts.

Med bokslutskommunikén for 2011, publicerade vi vart tolfte
kvartal i rad med positiv tillvaxt och faststallde en rekordhdg
arlig produktionstakt pa 1,55 miljoner motorekvivalenter, vilket
ger en tillvaxt pa 29 % pa arsbasis. Tillvaxten har framst
drivits av nya serieproduktionsprogram i hdoga volymer, dar
cirka tva tredjedelar av den pagéende volymen kommer
fran komponenter dar produktionen pabdrjades efter att den
ekonomiska nedgangen bdrjade under 3Q08. Foérutom de
nya programmen, har tillvaxten aven starkts av den generella
aterhamtningen i marknaden, med 6kande nordamerikansk
forsaljning och kvarstaende stark och stabil europeisk
V-dieselmotorforsaljning.

Grunden for fortsatt tillvaxt forstérktes dven under 2011. De
framgangsrika referenser som vara CGl-motorer har inneburit
har 6kat medvetenheten och fértroendet inom industrin och
har satt nya referensvarden fér prestanda, bransleekonomi och
hallbarhet. Pa manga satt ar fordonsindustrin en industri som
foljer efter foregangarna, och framgangen fér CGl-motorer pa
vagen har blivit SinterCasts starkaste forsaljningsbudskap.
Den andra nyckelprestationen som breddat var bas under 2011
var de sex nya tillkommande installationerna, innebarande att
det mal som sattes i november 2010 Overstegs. Tva av de
nya installationerna — Daedong i Korea och PurePOWER i
USA - aterfinns inom den tunga fordonssektorn, och bidrar
redan till den totala produktionen, en av installationerna
— FAW i Kina — stdder produktutveckling for applikationer
till fordonsindustrin, och tre av installationerna — Daeshin
i Korea, Mid-City i USA, och Toa Koki i Japan — o6kar var
férmaga att vaxa inom sektorn fér industriell kraft. Totalt sett
ar SinterCasts plattform valbalanserad, bade i termer av den
geografiska férdelningen, dar vi stéder serieproduktion varje
dag i Nordamerika, Sydamerika, Europa och Asien, och i
termer av vara olika marknadsapplikationer. Cirka 50-55 %
av var produktion utgdérs av motorblock fér personbilar,
35-40 % ar for cylinderhuvuden och motorblock fér tunga
fordon, och 10-15 % ar for tilldmpningar inom industriell
kraft samt fér andra fordonskomponenter &n motorblock och
cylinderhuvuden. Och medan vi fortsatter att fokusera helt
pa CGIl marknaden, presenterade vi var nya utveckling inom
processtyrning av segjarn under 2011 pa den internationella
fackmassan for gjuteriteknologi GIFA, och faltférsék har

redan pabdrjats. Samtidigt som vi maste invanta resultatet av
faltforséken under 2012, ger segjarnsutvecklingen ytterligare
mojligheter till diversifiering och tillvaxt.

Utover rekordproduktion, rekordinstallationer och
rekordomsattning, har den starka likviditeten och ett positivt
kassaflode fran verksamheten lett till SinterCasts forsta
utdelning nagonsin vilket markerar en ny era for foretaget.
Dessa rekordresultat ger oss mojlighet att bli mer pro-
aktiva pa marknaden, rekrytera nya ingenjorer samt att
utveckla nya forsaljnings- och marknadsféringsresurser.
Dessa tillkommande resurser ar en viktig del av att utoka
verksamheten, sarskilt i vara anstrangningar att utveckla den
asiatiska marknaden, dar det inte finns substitut for egen
personal pa plats.

Om man ser framat, ar 2012 ett lika viktigt ar for SinterCast.
Vi kommer att forstarka vart fokus pa Asien och sdka nya
installationsmajligheter foér att bredda var produktionsbas. Vi
kommer att bygga pa rekordarets 97 % i kundnojdhet for att
sakerstélla att vi bibehaller klassledande teknisk support. Vi
kommer att fortsatta med tekniska faltférsék och diskussioner
med marknaden for att stddja segjarnsutvecklingen. Vi
kommer att fortsatta att framja nya tillampningar foér CGI runt
om i varlden och vi kommer att stddja behovet av teknikneutral
lagstiftning. Vi ar Overtygade om att férbranningsmotorn
kommer att forbli den dominerande teknologin langt bortom
2025 och, givet en konkurrens pa lika villkor, ar vi évertygade
om att dieseltekniken kommer att spela en allt viktigare roll.

Utover SinterCasts manga prestationer, innebar 2011 ocksa
en milstolpe for mig personligen. Den 25 november firade jag
20 ar i SinterCast - en vittnesbord om fascinationen av var
teknologi och industrin som vi arbetar i; av méjligheten att lara
sig, av adrenalinet i samband med varje ny utmaning, och av
kanslan av tillfredsstallelse for insatser pa faltet, av att fa aga
en bil med en SinterCast-motor och att se s& manga andra
pa vagen, av kamratskap med kunder som har blivit vanner
och av det stdd och lojalitet av kollegor som osjalviskt haller
hjulen snurrande, och framfor allt, av motivationen fran alla de
intressenter som har trott pa det bidrag som SinterCast kunde
gora. Tack till dem som har mdojliggjort dessa forsta 20 ar.

Dr Steve Dawson
Koncernchef & Verkstallande Direktor
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SinterCast har &tnjutit tillvéxt i tolv aterfoljande kvartal baserat pa nya serieproduktionslanseringar och marknadsaterhdmtning

4

— Supermetal CGI —



Marknadsutveckling

The Five Waves

SinterCast fortsatter att se pa den totala marknadsutvecklingen
utifran strategin "The Five Waves” som lanserades 2002. "The
Five Waves” sammanfattar huvudmotorkategorierna som finns
inom fordonssektorn och de fordonstyper som motorerna
anvands i. "The Five Waves” innefattar: V-dieselmotorer for
bilar i Europa, motorer for tunga fordon, raddieselmotorer,
V-dieselmotorer for bilar utanfér Europa samt bensinmotorer.
| tillagg till dessa karnkategorier, stddjer SinterCast aven
utveckling och produktion av stora gjutgodsdetaljerforindustriell
kraft for anvandning inom marina-, lokomotiv- och stationara
kraftgenereringsmotorer och for andra fordonskomponenter
an motorblock och cylinderhuvuden, sasom avgasgrenror,
turbohus, bottenplattor och kopplingskomponenter. Dessa
tilldmpningsomraden ingar inte i "The Five Waves”. For varje
produktkategori presenterar SinterCast produktionsvolymen i
motorekvivalenter, dar varje motorekvivalent definieras som
50 kg. Det ar 20 motorekvivalenter per ton gjutgods och
SinterCasts intakt ar cirka 2,00-2,50 EUR per motorekvivalent.
Utvecklingen for SinterCasts serieproduktion for var och en av
huvudkategorierna sammanfattas i foljande tabell:

Produktion vid arets slut, i arstakt
(tusentals motorekvivalenter)

SinterCast vag 2011 2010 2009 2008
1. V-dieselmotorer i Europa 290 265 195 280
2. Tunga fordon 555 370 105 235
3. Raddieselmotorer 0 0 0 0
4. V-dieselmotorer utanfdr Europa 510 360 140 70
5. Bensinmotorer 0 0 0 0
Automotive — Non Block & Head 155 155 100 0
Industriell kraft 40 50 10 40
Totalt: 1550 1200 550 625

Produktionen av V-dieselmotorer fér europeiska fordon (vag
1) 6kade med ca 10 % under 2011, vilket indikerar att den
allmanna oron for euroomradets ekonomi annu inte har
paverkat produktionen i denna sektor. Detta aterspeglas i
bilférsaljningsmoénstret under 2011 som visar att huvuddelen
av nedgangen i Europas nybilsforsaljning berodde pa minskad
efterfragan pa sma fordon i sédra Europa. Vid arets slut
fortsatte Audi 3.0 liter V6 och Ford 3.0 liter V6, vilka bidragit
mest i denna vag, att leverera stabil produktion medan VM
Motori 3.0 liter V6 borjade 6ka i volym och bidrar till den totala
volymen genom att tillhandahalla motorer till Jeep Grand
Cherokee, Chrysler 300 och Lancia Thema.

Serieproduktionen av motorblock och cylinderhuvuden
for tunga fordon (Vag 2) har 6kat mer &n produktionen
i nagon annan vag under de senaste fem aren och den
utgdér nu ca en tredjedel av den totala volymen. Aven om
europeiska forsaljningsutsikter for tunga fordon indikerar
en nedgang under 2012 och 2013, finns en mojlighet for
tillvaxt i SinterCasts produktmix for Europa pa grund av
Okad gjuterikapacitet hos kunderna och tillvaxtplanering for
nagra av de program som SinterCast stddjer. | motsats till
de europeiska marknadsutsikterna ar fortfarande tillvaxten i
Asien och Amerika stark for tunga fordon och ger fortsatta
tillvaxtmajligheter.

Den fjarde vagen, V-dieselmotorer for bilar utanfér Europa,
har o©kat betydligt sedan lanseringen i Nordamerika i
september 2009 av Ford 6.7 liter V8 dieselmotor. Fords V8
fortsatter att vara SinterCasts storsta produktionsprogram
och det férvantas att den bidrar med motsvarande volymer
fortsattningsvis. Ytterligare tillvaxt i den fjarde vagen kraver
nya produktionsataganden av fordon med dieselmotorer,
sasom Chryslers tillkdnnagivande av Jeep Grand Cherokee
for Nordamerika ar 2013, vilket ger en mdgjlighet till 6kad
volym av VM Motori V6. Aven om betydande framsteg
har gjorts for dieselns marknadsandel i Nordamerika, och
genom att medvetandegéra diesel som alternativ samt att
dieselalternativet konsekvent séljer mer an hybridalternativet
nar fordon erbjuds med bada drivlinorna, kommer den
framtida utvecklingen av dieselmotorn sannolikt att paverkas
av EPA-utslappsforslagen for 2017 - 25. EPA-forslagen ar
férnarvarande under Oversyn och berdknas slutféras under
2012.

Utéver den forsta, andra och fjarde vagen, ger trenden
mot mindre motorer och turboladdning &aven framtida
mojligheter for CGI inom den tredje och femte vagen —
raddiesel och bensinmotorer. SinterCast fortsatter att stodja
produktutveckling och marknadsfora fordelarna av CGI
jamfort med konventionellt gjutet jarn och aluminium fér dessa
applikationer och produktataganden kan forverkligas nar den
allmanna medvetenheten for CGI fortsatter att oka.

Utover "The Five Waves” som relaterar till kdrnmarknaden,
motorblock och cylinderhuvuden, ger pagaende produktion
av avgaskomponenter, kopplingskomponenter och stora
motorgjutgodsdetaljer for industriella krafttillampningar ungefar
10-15 % av SinterCasts totala produktionsvolym. Produktionen
av avgaskomponenter och kopplingskomponenter har bidragit
till serieproduktionstillvaxt sedan 2008, men produktionen i
denna sektor har planat ut under 2011. Alla avgaskomponenter
och kopplingskomponenter som produceras i denna kategori
anvands i europeiska bilar och da oftast i mindre bilar.
Nedgangen i den europeiska smabilsforsaljningen kan ha
bidragit till att nedgangen i denna kategori har planat ut.

Produktionen av komponenter for industriell kraft har varit
i princip stillastdende sedan 2008, framst beroende pa
minskad efterfragan av lokomotivmotorer i Nordamerika. De
nya installationerna vid Daeshin-gjuteriet i Korea, Mid City-
gjuteriet i USA och vid Toa Koki-gjuteriet i Japan, ger nya
mojligheter for produktutveckling och serieproduktion inom
sektorn for industriell kraft. D& produktionen fortsatter att vaxa
inom motorblock och cylinderhuvuden foér fordon, férvantas
det att produktionen av komponenter till industriell kraft och
fordonskomponenter utéver motorblock och cylinderhuvuden
kommer att fortsatta att bidra med cirka 10-15 % av den totala
produktionsvolymen.

Marknadspenetrering

Den nuvarande globala efterfragan av V-dieselmotorer i bilar
uppgartillca 750 000 motorer per ar. Med en antagen snittvikt pa
100 kg per V-motorblock, kan den totala marknadsmajligheten
beraknas vara cirka 1,5 miljoner motorekvivalenter per ar.
Féljaktligen, den nuvarande totala produktionen av 800 000
motorekvivalenter i den férsta och tredje vagen motsvarar en
marknadsandel pa cirka 55 % for SinterCast-CGl. Likaledes
kan den globala marknadsefterfragan av motorer for tunga
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fordon (> 6 tons kapacitet) beraknas till cirka tva miljoner
enheter per ar, varav ungefar halva volymen aterfinns pa
den inhemska kinesiska marknaden. Tunga fordon erbjuds
i en pyramidliknande storleksférdelning dar merparten av
fordonen aterfinns inom slagvolymsintervallet pa 4-9 liter
och de tyngre (> 10 liter) storleksklasserna representerar det
minsta antalet fordon. Vid en antagen genomsnittsvikt pa 200
kg for motorblock och 100 kg for cylinderhuvuden, i detta
vida slagvolymsintervall, kan den totala marknadsmojligheten
berdknas till cirka 13 miljoner motorekvivalenter per ar. Cirka
fyra miljoner motorekvivalenter av dessa ar hanforligt till
Europa och Nordamerika. Féljaktligen motsvarar SinterCasts
nuvarande produktion av 555 000 motorekvivalenter i vag tva
en andel av cirka 5 % pa den globala marknaden och cirka 15
% pa den sammanraknade europeiska och nordamerikanska
marknaden. Andelen inom bada kategorierna, V-diesel for
bilar samt tunga fordon, ger en stark och trovardig referens
for robustheten av SinterCasts teknologi och, speciellt inom
kategorin for tunga fordon, ger betydande tillvaxtmdjligheter
inom karnmarknaden.

Inom gjuterisektorn har SinterCast sakrat installationer
med ledande gjuterier i Nordamerika, Sydamerika, Europa
och Asien. Forutom SinterCasts egna anstrangningar for
att framja CGI, fungerar dess gjuteripartners ocksa som
forsaljningskanaler, framjande CGI och konkurrerande om
nya serieproduktionsprogram. Utdkningen av SinterCasts
globala gjuterinarvaro genom nya installationer fortsatter
att vara en viktig del av SinterCasts tillvaxt — i form av 6kad
forsaljningsaktivitet, produktionsmdjligheter och omedelbar
intaktsgenerering. SinterCasts varumarke ar globalt erkant
och respekteras som ledande inom CGl-teknologin och
valkomnas inom industrin som en palitig och trovardig
partner. Allt eftersom CGl-marknaden har utvecklats har
alternativa tekniker lagts fram, och SinterCast maste fortsatta
att utveckla och framja sina produkter som den mest palitliga
och kostnadseffektiva |6sningen for CGl-produktion av hdg
kvalitet.

Alternativa motorteknologier

Nya motorteknologier, speciellt hybrider och eldrivna fordon
dominerar medias uppmarksamhet och kommer att fortsatta
att vaxa i popularitet. Dessa teknologier har fortfarande en
begransad andel av totalmarknaden, med en hybridférsaljning
som beraknas till en andel lagre én 3 % av bilférsaljningen i
USA och till mindre &n 1 % av den europeiska bilférsaljningen

Gréjérn

under 2011. De flesta prognoser forutspar en andel pa bada
marknaderna pa lagre én 10 % ar 2020. Andra teknologier,
sasom plug-in-elbilar, vatgas eller naturgasdrivna fordon
ar fortsatt relativt outvecklade och kommer inte att paverka
marknadsmixen inom en O&verskadlig framtid. Biobranslen
paverkar inte SinterCast i nagon riktning eftersom biobranslen
likaval kan anvandas i motorer med motorblock och
cylinderhuvuden i CGI. Fdljaktligen ar SinterCast av den
uppfattningen att introduceringen av alternativa teknologier fér
kraftéverforing inte kommer att ha nagon markbar paverkan
pa SinterCasts marknadsutveckling. Den fortsatta trenden
mot hogre prestanda samt effektiviteten i mindre motorer
kommer att tillhandahalla nya méjligheter for 6kad anvandning
av kompaktgraftitjarn.

Utveckling av nya produkter

Genom att bygga vidare pa sin expertis inom termisk analys
och processtyrning av gjutjarn, inledde SinterCast ett internt
utvecklingsprojekt for att utvardera tillampningen av sin teknik
for kontroll av segjarn. Segjarn ar en form av gjutjarn, dar
grafitpartiklarna i jarnet ar i form av sfarer istallet fér som
"maskar” i CGI eller som flingor i grajarn. Omvandlingen
fran “"maskar” till sfarer uppnas primart genom Okning av
magnesiumhalten i det flytande jarnet fran ca 0,010-0,015 %
Mg fér CGI till 0,035-0,055 % Mg for segjarn. Den
huvudsakliga efterfragan av segjarn ar i komponenter som
kraver hog styrka, allt fran relativt sma komponenter sasom
lagerhus eller fjadringsdetaljer for bilar till mycket stora
komponenter sasom nav till vindkraftverk. Under 2011 har
cirka 23 miljoner ton av segjarn producerats 6ver hela varlden.
En stor del av produktionen ar avsedd for standardiserade
lagkostnadskomponenter, men SinterCast menar att det
finns ett behov av forbattrad processtyrning och utdkad
produktionseffektivitet for komponenter i det évre segmentet.
Efter introduktionen av SinterCasts segjarnsproduktutveckling
vid den internationella fackmassan for gjuteriteknologi GIFA
i juni 2011 pabdrjades faltférsoksfasen tidigt under 2012.
Syftet med faltforséken ar att demonstrera teknologin och att
samla produktionsdata for att forfina och validera sambanden
som etablerades under den inledande utvecklingsfasen.
FaltforsOksfasen forvantas paga under hela 2012 innan
ett slutgiltigt beslut kan fattas betraffande lanseringen av

en kommersiell produkt. Segjarnsteknologin ar avsedd
att ge en nettokostnadsbesparing genom reducerad
magnesiumkonsumtion, forbattrat gjututbyte, minskade

gjutdefekter och forbattrad maskinbearbetning.
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SinterCast och miljon

SinterCast bidrar till miljon bade direkt och indirekt. Inom
gjuteriindustrin ger forbattrad effektivitet av gjuteriprocessen
for CGI energibesparingar och minskade CO,-utslapp. Inom
fordonsindustrin mdojliggér CGI produktion av effektivare
motorer, och darmed férbattras bransleekonomin och CO,-
utslappen minskas.

Nar gjutjarn omvandlas fran flytande till fast form minskar
jarnets volym. | gjutgodset, speciellt dar tunnare och tjockare
sektioner ar i direkt kontakt, kan denna krympning leda till inre
porositet. For atteliminera krympning, placerar gjuteriingenjorer
“‘matare” i gjutformen. Dessa matarreservoarer ger extra
flytande metall till gjutningen medan den stelnar och krymper.
Ett typiskt 50 kg gjutjarnsmotorblock, kan behdva sa mycket
som 25 kg extra for att fylla ingj6t och matare, vilket ger ett
utbyte pa 67 %. Baserat pa SinterCasts forméaga att noggrant
styra CGl-sammansattning, med optimala gjutningsparametrar
och med genomgaende laga magnesiumnivaer, ar det mojligt
for SinterCasts gjuterikunder att anvanda mindre matning.

Om man antar att ett gjuteri kan forbattra utbytet med 3 %
med hjalp av SinterCasts teknologi, motsvarar detta en
besparing pa 3,2 kg jarn for varje motorekvivalent om 50 kg.
Den energi som kravs for att smalta gjutjarn ar ca 10 000
MJ/ton, eller motsvarande 500 MJ for varje motorekvivalent.
Foljaktligen ger en forbattring pa 3,2 kg av utbytet en
energibesparing pa 32 MJ for varje motorekvivalent. Satt i
ett sammanhang, varje liter bensin har ett energiinnehall pa
34 MJlliter. Saledes, om SinterCasts processtyrning ger en
forbattrad avkastning pa endast 3 % ger produktionen av varje
miljon SinterCast-CGI motorekvivalenter en energibesparing
motsvararande cirka 1 000 000 liter bensin, ca 2 500 ton
CO,. Likasa ger 3 % minskade kassationer i gjuteriet genom
forbattrad processtyrning, liknande energibesparingar och
CO,-reduktioner. SinterCasts framsta bidrag till miljon ar
processoptimering, processeffektivitet och att hjalpa gjuteriet
att gora ratt forsta gangen.

Inom fordonsindustrin har vikten en direkt paverkan pa
fordonets bransleférbrukning. For bilar, ar det kant att varje
viktminskning om 100 kg ger branslebesparingar pa 0,5 liter
per 100 km. Anvandningen av SinterCast-CGl reducerar
normalt vikten av en fullt monterad motor med ca 10 %. For en
3.0 liters motor, kommer darfér en viktminskning pa ca 20 kg
att direkt bidra till att cirka 250 liter diesel sparas under de 250
000 km som kors under fordonets livstid, eller mer an 65 000
ton CO, sparas for varje 100 000 fordon.

Den hogre styrkan i CGlI mojliggor ocksa for dieselmotorer
att arbeta vid hogre temperaturer och tryck, vilket slutligen
resulterar i mindre och effektivare motorer som slapper
ut mindre CO,. | genomsnitt slapper SinterCast-CGl
dieselmotorer ut 20-25 % mindre CO, an de narmaste
tillgangliga bensinmotoralternativen.

Sambandet mellan vikt och bransleekonomi ar sarskilt viktigt
i tunga fordon, dar varje 500 kg viktbesparing férbattrar
bransleekonomin med 0,5 %.

Denna statistik kan tillampas pa exempelvis Navistar 13
liter MaxxForce™-motorn, baserad pa ett SinterCast-CGl
motorblock, som ger en viktbesparing pa 100 kg jamfoért med
liknande motorer som finns tillgangliga pa marknaden. Med
en antagen bransleférbrukning pa 40 liter/100 km, motsvarar
en viktbesparing pa 100 kg en besparing pa 0,04 liter per
kdrda 100 km. For en flotta pa 100 lastbilar, dar varje bil
rullar 250 000 km/ar, motsvarar en viktbesparing pa 100 kg
en branslebesparing pa ca 10 000 liter diesel per ar - en
besparing 6verstigande 25 ton CO, arligen, for en flotta pa
100 lastbilar.
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CGI ger ocksa miljomassiga fordelar jamfort med aluminium.
Sasom angivits tidigare kravs 10 000 MJ/ton i energi for att
smaltajarn. | motsats till detta kravs ca 90 000 MJ for att smalta
ett ton aluminium. For att ge samhallet en nettoenergiférdel,
maste den mindre vikten av en aluminiummotor ge
branslebesparingar Overstigande den energi som forbrukas
i gjuteriet. Baserat pa 0,5 liter i branslebesparing per 100
korda kilometer, pa 100 kg i viktbesparing och pa bensinens
energiinnehall pa 34 MJ/liter, kan det latt visas att en typisk
4-cylindrig aluminiummotor som vager 5 kg mindre an en
liknande jarnmotor maste kora ungefar 250 000 km innan den
energin atervinns. For den genomsnittliga foraren, motsvarar
detta mer an tio ars kérning. Och naturligtvis, om CGI-motorn
ar lattare an aluminiummotorn — som i jamférelsen mellan
Audi CGIl och Mercedes aluminium V6 och V8-motorer pa
marknaden idag — blir argumentet om Iagre vikt for aluminium
irrelevant.

SinterCast uppfattar att forbattrad gjuterieffektivitet och
minskade CO,-utslapp fran sina CGl-dieselmotorer ar viktiga
bidrag till miljon. SinterCast kommer att fortsatta att stddja
gjuteri-och fordonsindustrin for att frdmja utveckling och
produktion av hégeffektiv produktion och hogeffektiva CGI-
motorer.

SinterCast] | -
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SinterCast kontor och representation
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SinterCast historik

SinterCast histori
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Mini-System 3000

Kompaktgrafitjarn

Kompaktgrafitjarn ar en foradlad form av gjutjarn. Det &r minst 75 % starkare och
45 % styvare an gratt standardgjutjarn och aluminiumlegeringar. Viktigare ar att CGl
har den dubbla utmattningshallfastheten mot grajarn och upp till fem ganger mot
aluminium vid férhéjda temperaturer. Dessa egenskaper ger ingenjorer mojlighet
att minska storlek och vikt i nya konstruktioner. For befintliga komponenter kan
egenskaperna hos CGI erbjuda |6sningar mot fortida haverier och/eller tillata
att belastningarna okas. CGI éar idealiskt fér komponenter som har samtidig
mekanisk och termisk belastning, sdsom motorblock, cylinderhuvud, avgasgrenror
och turbohus. CGI ger fordelar for motorer i bilar, tunga fordon och industriella
applikationer sasom marin, lokomotiv och stationar kraftframstallning. SinterCast
har framgangsrikt etablerat produktionsreferenser i samtliga av dessa tillampningar.

Fordelar med CGIl-motorer

CGIl mojliggoér en viktminskning hos en bilmotor pa 10-20 % jamfort med
konventionellt gjutjarn, och 10-20 % reducerad motorlangd jamfort med dem i
aluminium. Den reducerade langden innebar att alla komponenter som spanner dver
motorns langd ocksa blir kortare, och darfor lattare. Nettoresultatet ar att kompletta
CGl-motorer kan ha samma faktiska vikt som aluminiummotorer, eller till och med
lagre. Till exempel ar Audi 3.0 liter V6 dieselmotor med ett CGI-motorblock ca 130
mm kortare och 15 kg lattare an Mercedes 3.0 liter V6 diesel som ar baserad pa ett
aluminiummotorblock. CGI ger ocksa 10-20 % oOkad specifik prestanda (kW/liter),
75-100 % forbattrad hallbarhet och 5-10 % lagre ljudniva. Styrkan och styvheten
hos CGI tillater motorn att tillfredsstalla utslappslagstiftning under hela fordonets
livslangd. Jamfort med aluminium ar CGI starkare, slapper ut mindre CO, vid
produktion, lattare att atervinna och billigare.

Mini-System 3000 &r ett skraddarsytt system fér termisk analys
inom produktutveckling, prototyptillverkning och nischproduktion.
Mini-System 3000 anvander samma provtagningsteknik och
programvara som det automatiserade System 3000, men bygger
pa en forenklad hardvaruplattform. Mini-System 3000 har inte
en integrerad tradmatare. Vid behov, kan gjuteriet installera en
egen tradmatare och manuellt tillsatta magnesium och ympmedel
efter de resultat som erhallits pa operatdérsskarmen. Som med
det automatiserade System 3000, ar alla analysresultat och
mjukvaruparametrar for termisk analys tillgangliga fér operatéren
for att mojliggdra oberoende produktutveckling och produktion.

Alla produktkalibreringar som utvecklats med hjalp av Mini-
System 3000 kan direkt dverforas till det helautomatiska System
3000 for att ge kontinuitet allteftersom produkterna utvecklas mot
serieproduktion.

Mini-System 3000 specifikationer

Platsatgang 1400 x 550 mm
Maxhojd 1990 mm
Vikt 190 kg

110120V, 50—60Hz, 2kW max.
220-240V, 50—-60Hz, 2kW max.
Enfas

Natanslutning

Provtagningsfrekvens | 1 prov var fjarde minut

Mini-System 3000
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Automatiserade System 3000

Det automatiserade System 3000 ger en flexibel,
robust och tillforlitlig hard- och mjukvaruplattform
som mojliggor sjalvstandig produktutveckling och
serieproduktioni CGI for SinterCasts gjuterikunder.
System 3000 ar uppbyggt av flera moduler och kan
konfigureras for att passa layout, processfléde och
produktionsvolym i varje gjuteri, for produktion
fran skank eller fran trycksatta avgjutningsugnar.
Den grundlaggande konfigurationen bestar av tva
provtagningsmoduler (SAM), en operatérsmodul
(OCM), nataggregat och en seriekopplad trad-
matare for automatisk tillsattning av magnesium och
ympmedel fére gjutning. Denna konfiguration ger
en provtagningskapacitet pa ca 15 skankar per
timme. Ytterligare provtagningsmoduler kan
tildggas for att 6ka kapaciteten. System 3000 kan
ocksa innefatta en basbehandlingstradmatare
fér automatisk basbehandling.

System 3000 egenskaper innefattar:

Automatiserade System 3000

e Tillférlitlighet: SinterCasts hégupplosande termiska analys ar beprovad.

*  Processtyrning: Automatisk korrigering av magnesium och ympning genom tradmatning for varje skank.

* Automation: Automatisk basbehandling via trad, baserad pa natverksbaserad aterkoppling av svavelhalt, skankvikt,
temperatur och SinterCast analysresultat fran tidigare skankar.

* Anvéndarvénlighet: Bildskarmsvisning av magnesium-, ympmedel- och kolekvivalentresultat i form av histogram, med all

information pa det lokala spraket.

* Processdatabas: Insamling av uppgifter fran smaltning, gjutning, avgjutning och urslagning till en enda databas,
innehallande alla termiska analysresultat och processdata fran System 3000 f6r avancerad sparbarhet.

«  Repeterbarhet: Ateranvandbara termoelement som anvands upp till 250 matningar for att ge noggrannhet och sparbarhet.

» Effektivitetsigmférelse: Produktionsresultat sammanstalls varje manad och levereras till varje kund med analys- och
processforbattringsforslag fran SinterCasts ingenjorer.

» Oberoende kontroll: Operatéren har tillgang till mjukvaruparametrar direkt pa sin egen dator. Full tillgang till alla

processparametrar.

* Robust: Robust inbaddat XP operativsystem och hardvara beprévad i gjuterimiljé.

»  Support pa distans: SinterCast kan anvanda VPN-uppkoppling fér teknisk support och underhall.

*  Flexibel: Pallmonterad (bilden), anpassad golvmontering eller vaggmontering for att passa alla gjuterier.

» Bildanalys: Mikrostrukturanalys enligt SinterCasts teknik, antagen som den internationella CGl-standarden ISO 16112.
Makrot fér bildanalys finns tillgangligt for anvandning i mjukvaran Image Pro Plus.

System 3000 specifikationer

Komponenter Provtagningsmodul (SAM)
Operatérsmodul (OCM)
Komplett tradmatare
Nataggregatsmodul

Platsatgang 1200 x 800 mm, pallmonterad

Maxhojd 1960 mm

Vikt 315 kg (pallmonterade delar)
250 kg (komplett tradmatare)

Nétanslutning 110-120V, 50-60Hz, 2kW max
220-240V, 50-60Hz, 2kWmax
Enfas

Provtagningsfrekvens | 1 prov var fjarde minut

En komplett trddmatare innefattar trddmatarhuvud, styrskap, operatorsskap

och signallampa
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SinterCast-processen

Processtyrning av skankproduktion ar baserad pad matning och aterkopplande korrigering av varje skadnk nar den
forflyttas genom gjuteriprocessen. Den initiala basbehandlingen underbehandlas avsiktligen, for att moéjliggéra en liten
och exakt tillsats av magnesium och ympmedel omedelbart fére gjutning. Under serieproduktion, ar den genomsnittliga
magnesiumtillsatsen mindre an 30 gram/ton i det slutliga korrigeringssteget. Mata- och korrigera strategin forhindrar
variationer som naturligt forekommer i samband med basbehandling, fran att éverféras till den slutliga produkten, vilket
resulterar i ett konsistent CGl-gjutgods med en optimal CGIl-mikrostruktur och férhindrade krympningsdefekter.

Processen

Processen startar med en termisk analys av ett200 grams
prov av basjarnet, som behandlats med magnesium och _ ‘
ympmedel. Det termiska analysprovet erhalls genom S m intormation Tré‘é&ﬂ?é?“”
nedsankning av den patenterade matkoppen i jarnet i

i tre sekunder. Efter avslutad termisk analys berdknar
SinterCasts mjukvara den nddvandiga mangden
korrigerande magnesium och/eller ympmedel fér att

Server

g

Kolekvivalent 1
Analys

skapa en optimal CGl-mikrostruktur. Dessa tillsatser ustedng 2y
sammansattning _
adderas automatiskt i tradform med SinterCast och temperatur Tilsétining av

legeringar

trdadmatare. Skanken kan sedan 6verga till avgjutning.
Ytterligare provtagning eller avslaggning erfordras
inte. Hela mat-och-korrigera-processen kraver cirka
3,5 minuter och genomfors parallellt med den normala
verksamheten i gjuteriet, vilket erbjuder kontinuerlig drift
vid gjutlinan. Resultatet fran varje skank matas aven

o

tillbaka till basbehandlingen for att standigt forbattra

processens noggrannhet. Basbehandlingen kan ocksa  processtyrning fér skénkproduktion
styras automatiskt med en andra SinterCast tradmatare.

Tillsatsméangden beradknas genom automatisk

aterkoppling av skankvikt, temperatur och svavelhalt,

plus de historiska SinterCast-resultaten for utbytet.

Mata och korrigera

Trots alla goda anstréangningarigjuteriet samtdisciplin, ar variationer av magnesium- och ympmedeltillsatseribasbehandlingen
oundvikligt. Oberoende av hur val man an kanner basjarnet och dess historia s& kan man inte alltid lita pa att en enstegs
behandlingsmetod hamnar inom det snava CGl-fonstret. Detta visas nedan, dar resultaten av magnesiummatning fran
500 skankar, som har basbehandlats med Mg-trad, ar plottade. Det faktiska Mg-resultat (MGM) stracker sig fran 22 till
46, medan specifikationen for gjutning stracker sig fran 40 till 46. Genom att utvardera jarnet efter att magnesium och
ympmedel har tillsatts basbehandlingen, kvantifierar SinterCast det verkliga resultatet av basbehandlingen och genomfoér
de nédvandiga styratgarderna for att optimera CGIl-mikrostrukturen och fa konsistenta CGl-gjutgods.
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SinterCast — styrelsen

Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist
MSc Eng, Ph, Styrelseordférande
Stockholm, Sverige

Fédd 1954, nationalitet: svensk
Huvudsaklig verksamhet: Frajdin &
Hellqvist AB

Andra styrelseuppdrag: Castellum AB,
DataRespons ASA, e-man

AB, Fouriertransform AB,
Kongsberg Automotive, ASA
(styrelseordférande), Rymdbolaget
AB, Stiftelsen for Strategisk forskning
(styrelseordférande), Stockholm
Environment Institute, Tallberg
Foundation

Styrelseledamot sedan 2002

Antal aktier: 4 998

Aage Figenschou

LLM, Vice styrelseordférande

Oslo, Norge

Fodd 1948, nationalitet: norsk
Huvudsaklig verksamhet: MD, Aage
Figenschou AS

Andra styrelseuppdrag: Jason ASA (vd),
Eitzen Chemical ASA, Pareto
Worldwide Shipping ASA
Styrelseledamot sedan 1998

Antal aktier: 12 748

Andrea Fessler

BA, JD

Hong Kong, Kina

Fodd 1968, nationalitet: kanadensisk
Huvudsaklig verksamhet: Executive
Director, Premiere Performances of
Hong Kong

Styrelseledamot sedan 2003

Antal aktier: 6 249

Revisor

Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB

Anna-Carin Bjelkeby, Auktoriserad revisor
Huvudansvarig revisor sedan 2010.

Uppdrag: Byggmax Group AB och Volkswagen Group

Sverige AB

Robert Dover

FR Eng, FIED, FRSA

London, Storbritannien

Fodd 1945, nationalitet: brittisk
Professor i industriell tillverkning,
Warwick University, fd styrelseord-
férande och verkstallande direktor i
Jaguar och Land Rover, fd styrelse-
ordférande och verkstéallande direktor i
Aston Martin

Andra styrelseuppdrag: British Motor
Industry Heritage Trust (styrelseord-
férande), Jaguar Daimler Heritage Trust,
Cambridge University IMRC Advisory
Board (styrelseordférande) och Hayes
Lemmertz

Styrelseledamot sedan 2004

Antal aktier: 1 249

Laurence Vine-Chatterton
B.A,, F.C.A.

Guildford, Storbritannien

Fodd 1949, nationalitet: brittisk
Non-executive Director i Surrey and
Borders Partnership NHS Trust och sty-
relseordférande i dess revisionsutskott
Fd vd i Intermet Europe GmbH.

Fd non-executive Director i Automotive
Components Europe S.A.
Styrelseledamot sedan 2011

Antal aktier: 800

Steve Dawson

BEng, MASc, PhD, PEng, FIMechE
London, Storbritannien

Fodd 1962, nationalitet: kanadensisk
Styrelseledamot sedan 2007

Antal aktier: 33 750

Antal personaloptioner: 97 500

Notera: All information per den 15 mars 2012.
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SinterCast — ledningen

/

Steve Wallace Steve Dawson Daphner Uhmeier
Operations Director President & CEO Finance Director
Rejmyre, Sverige London, Storbritannien Rénninge, Sverige
Fodd 1967 Fodd 1962, BEng, MASc, PhD, PEng, FIMechE Foédd 1962, BSc
Nationalitet: brittisk Nationalitet: kanadensisk Nationalitet: svensk
Anstalld 2003 Anstalld 1991 Anstalld 2004
*Antal aktier: 4 984 *Antal aktier: 33 750 *Antal aktier: 3 659
*Antal personaloptioner: 13 000 *Antal personaloptioner: 97 500 *Antal personaloptioner: 13 000

*Per den 15 mars 2012

Pa den internationella fackméssan for gjuteriteknologi GIFA, som hélls 28 juni - 2 juli 2011 i Diisseldorf,
presenterade SinterCast en serie nya teknologiska framsteg for att utbka funktionaliteten i System 3000:
automatiserad styrning av basbehandlingsprocessen; insamling av processdata och databashantering;
jamférelse av processeffektivisering; forbattrad hallbarhet fér termoelementet, och automatiserad bildanalys
enligt den internationella standarden fér CGl, ISO 16112. SinterCast tog ocksa tillfallet i akt att pa GIFA
presentera sin teknologiutveckling for processtyrning av segjérn.
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Forvaltningsberattelse

Styrelsen och verkstéllande direktéren fér SinterCast AB
(publ), organisationsnummer 556233-6494, avger harmed
Arsredovisning jamte koncernredovisning for 2011. SinterCast
AB ar moderbolag i SinterCast-koncernen som ar ett publikt
aktiebolag med sate i Stockholm. | denna rapport anvands
SinterCast genomgéaende synonymt med SinterCast-
koncernen.

SinterCast tillhandahaller processtyrningsldsningar och
kunnande for tillforlitlig volymproduktion av kompaktgrafitjarn
(CGI), ett hoghallfast modifierat material som forbattrar
effektiviteten i komponenter som anvands i personbilar, tunga
fordon och inom applikationer for industriell kraft. SinterCasts
teknologi mater och kontrollerar det smélta jarnet innan det
gjuts i formar for att reducera kassationer och sakerstalla
kostnadseffektiv serieproduktion i CGI.

SinterCast-aktien har varit noterad sedan den 26 april 1993
och ar noterad pa NASDAQ OMX i Stockholm pa Small Cap-
listan.

SinterCast AB hade 3 721 (3 841) aktiedgare per den 31
december 2011. De tio storsta aktiedgarna, varav fem var
forvaltarregistrerade aktiedgare, kontrollerade 46,3 % (45,9 %)
av aktiekapitalet och rosterna. Svenska aktiedgare innehar
och kontrollerar 76,3 % (78,3 %) av aktiekapitalet och rosterna
i SinterCast AB. Den storsta aktieagaren, SIX SIS AG
(Schweiz), kontrollerar 12,3 % (12,3 %) av aktiekapitalet och
rosterna och ar en forvaltarregistrerad aktiedgare. Per den 31
december 2011, kontrollerade SinterCasts styrelse, ledning
och anstéllda 1,0 % (1,0 %) av aktiekapitalet och rdsterna.
Det sammanlagda antalet aktier i SinterCast AB ar 6 975 653
(6 975 653) och aktiekapitalet uppgar till 6 975 653 kronor
(6 975 653 kronor) per den 31 december 2011 med ett
kvotvarde pa 1 krona per aktie.

De finansiella rapporterna

Féljande delar av arsredovisningen utgdr de finansiella
rapporterna: forvaltningsberéttelsen, resultatrékningen,
kassaflédesanalysen, balansrékningen, férandringiegetkapital
for bade koncernen och moderbolaget, redovisningsprinciper,
noter samt bolagsstyrningsrapporten.

Finansiell sammanfattning

Intékter

Intékterna for SinterCast-koncernen harrér sig huvudsakligen
fran férsaljning och leasing av utrustning, serieproduktion och
kundservice.

Nettoomsittning per intdktsslag Januari-December

Belopp i miljoner svenska kronor 2011 2010
Levererade matkoppar 138 200 102 650
Utrustning? 7,9 6,8
Serieproduktion? 39,0 30,9
Service3 2,0 1,3
Annat 0,1 0,4
Summa 49,0 39,4

1 Intakter fran forsaljning och leasing av system samt forsaljning reservdelar
2 Intakter fran férbrukningsmateriel, produktionsavgifter och avgifter fér programvarulicenser
3 Intakter av utford faltservice, kunddemonstrationer och férsaljning av testbitar

Under perioden januari—december 2011 uppgick intékterna
till 49,0 MSEK (39,4 MSEK). Intaktsdkningen pa 24 % beror
dels pa en o6kning pa 26 % av serieproduktionsintakter och
dels pa en 6kning pa 16 % av sald utrustning. Under perioden
levererades 138 200 (102 650) matkoppar. Intdktsokningen
fran installationer ar ett resultat av det helautomatiserade
System 3000 som installerades hos PurePOWERSs gjuteri i
USA, och av Mini-System 3000-installationerna hos Daeshin
i Korea, FAW Wuxi Diesel i Kina, Mid-City Foundry i USA och
Toa Koki i Japan. | januari 2011 installerades System 3000 hos
Daedong i Korea, men intakten redovisades i december 2010,
nar systemet levererades.

Resultat

SinterCasts  affarsverksamhet aterspeglas bast i
rorelseresultatet, da “periodens resultat” och “resultat efter
skatt per aktie” ar paverkade av finansiella intdkter och
kostnader samt omvardering av uppskjuten skattefordran,
vilken beskrivs i avsnittet nedan "Uppskjuten skattefordran”.

Resultatsammanfattning Januari-December

Belopp i miljoner svenska kronor om inte annat anges 2011 2010
Rorelseresultat 11,6 7,2
Periodens resultat 14,5 16,5
Resultat efter skatt per aktie (SEK) 21 2,5
Rorelseresultatet for januari-december 2011 pa 11,6

MSEK (7,2 MSEK) erhdlls genom ett hogre bruttoresultat
pa 5,6 MSEK, hogre kostnader pa 4,1 MSEK och oOkade
kursvinster pa banktillgodohavanden, rorelsefordringar, och
skulder pa 2,9 MSEK jamfért med samma period 2010.
Kostnadsokningen aterfinns framst inom forsaljnings- och
marknadsfunktionen, en konsekvens av SinterCasts insatser
att 0ka sin marknadsnarvaro och att utéka sin verksamhet.

Resultat efter skatt for perioden januari-december 2011
uppgick till 14,5 MSEK (16,5 MSEK) och ar framst relaterat
till omvarderingen av uppskjuten skattefordran, redovisad
som skatteintakt, uppgaende till 3,6 MSEK (8,1 MSEK) vilken
beskrivs i avsnittet "Uppskjuten skattefordran”.

Uppskjuten skattefordran

Den beddmda framtida beskattningsbara vinsten och
uppskjuten skattefordran omvarderas varje kvartal. Per den
31 december 2011 gav den uppdaterade berdkningen att 125,1
MSEK (120,4 MSEK) av SinterCasts totala ackumulerade
underskottsavdrag kan beaktas, vilket resulterade i att
32,9 MSEK (29,3 MSEK) har aktiverats som uppskjuten
skattefordran. Foérandringen i uppskjuten skattefordran,
redovisad som skatteintakt, uppgick till 3,6 MSEK (8,1 MSEK)
vilket ar en vasentlig férandring jdAmfért med 2010. Den stora
Okningen 2010 berodde framst pa marknadsaterhdmtningen
efter finanskrisen. Den beddmda framtida beskattningsbara
vinsten av sakrade produktionsorder, som ar underlaget for
berakningen, aterhdmtades under 2010 fran laga nivaer under
2008 och 2009. Okningen under 2011 var mer mattlig da
marknadsutsikterna var mer stabila jamfért med tidigare ar.
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Personaloptionsprogram

Per den 31 december 2011, berdknades kostnaden for
personaloptionsprogrammet 2009-2013 till 3,0 MSEK (3,1
MSEK), baserat pa en aktiekurs pa 45,0 SEK (51,3 SEK).
Under 2011 har 0,7 MSEK (1,5 MSEK) redovisats som
kostnader relaterade till optionsprogrammet.

Styrelsen anvande bemyndigandet som gavs vid
arsstamman 2011 att ersatta de anstdllda med likvida
medel istallet for att teckna optionerna och utge 60 000
nya aktier pa aktiemarknaden. Med beaktande av radande
marknadsfoérhallanden och dagsomsattningen, i kombination
med utspadningseffekten och administrationskostnaderna
foredrog styrelsen att folja arsstammans bemyndigande att
ersatta medarbetarna i likvida medel fér den andra delen av
optionsprogrammet 2009-2013. Ersattning i likvida medel gav
en kostnad pa 0,3 MSEK, inklusive sociala kostnader. Avtalet
om transaktionen ingicks formellt med medarbetarna och
transaktionen avslutades den 25 november 2011.

Kassaflode, likviditet och investeringar

SinterCast har historiskt finansierats med riskkapital
fran aktiedgarna och har anpassat utgifterna efter
marknadsbeddmningar, resursbehovet och gjort regelbundna
uppfoljningar av kostnaderna mot arsbudgeten. Det positiva
kassaflodet fran rorelsen under 2010 och 2011, innebéar
att styrelsen beddmer att den langsiktiga finansieringen
av foretaget ar sakrad. Detta tilldter foretaget att vara mer
proaktivt i sin verksamhet och tillvaxtstrategi.

Oversikt kassafléde Januari-December

Belopp i miljoner svenska kronor 2011 2010
Kassaflode fran verksamheten 14,5 3,0
Kassaflode fran investeringsverksamheten -0,4 -0,5
Kassaflode fran finansieringsverksamheten -6,8 13,0
Summa kassafléde 7,3 15,5
Likviditet 47,6 40,3

Ford Ecotorq 7.0 och 9.3 liter motorblock och cylinderhuvud i serie-
produktion i Componenta-gjuteriet i Turkiet sedan 2007 (med tillstand
av Ford-Otosan)

Navistar MaxxForce™ 11 och 13 motorblock, i serieproduktion i
PurePOWER-gjuteriet i USA sedan 2011 och i Tupy-gjuteriet i Brasilien
sedan 2008 (med tillstand av Navistar)

Under perioden januari—december 2011 uppgick kassafl6det
til 7,3 MSEK (15,5 MSEK) vilket 6kade likviditeten per
den 31 december 2011 till 47,6 MSEK (40,3 MSEK). Den
Okade likviditeten inkluderar betald utdelning pa 3,5 MSEK
(0,0 MSEK) och aterbetalning av banklan till Sérmlands
Sparbank pa 3,0 MSEK (0,0 MSEK). Kassaflodet exklusive
utdelningen och aterbetalningen av banklanet skulle ha varit
13,8 MSEK. Det hdgre kassaflddet under 2010 beror framst
pa teckningsoptionsprogrammet for aktieagare (11,3 MSEK)
och teckningen av de forsta 15 % av personaloptionerna (1,7
MSEK). Periodens investeringar var 1,0 MSEK (0,7 MSEK).

Risker och osakerhetsfaktorer

Den framsta osakerhetsfaktorn for SinterCast fortsatter att
vara tidpunkten for nar CGl-marknaden okar i volym. Detta
beror framst pa OEM-féretagens beslut om nya motorer och
komponenter i CGI, pa den globala nybilsférsaljningen och
pa individuella férsaljningsframgangar for de fordon som har
utrustats med komponenter i SinterCast-CGl.

SinterCast har diversifierat sina produktutvecklingsaktiviteter
for att minimera riskerna forknippade med en enskild
industrisektor. Nuvarande serieproduktion ar valférdelad
mellan V-dieselmotorer for personbilar, motorkomponenter till
tunga fordon, och andra applikationer som komponenter for
avgasror och industriell kraft. SinterCast fortsatter att stodja
produktutveckling inom dessa traditionella omraden samtidigt
som man utforskar andra mogjliga tillampningsomraden.
SinterCasts narvaro i Europa, Asien och Amerika minskar
ocksa foretagets beroende av ett enda geografiskt omrade.
Nar tillverkningen fortsatter att vaxa i utvecklingslanderna,
kommer manga av de framtida installationsmdjligheterna
finnas pa de priskansliga marknaderna och detta innebar en
utmaning for SinterCasts avgiftsstruktur och affarsmodell. |
avvaktan pa resultaten fran faltforsdken kan segjarnsteknologin
ge mojligheter att utdka marknadsaktiviteterna utanfor
karnverksamheten. Foér mer information om risker och
osakerhetsfaktorer se Not 26.
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Marknadspenetrering och konkurrens

SinterCast atnjuter ett globalt erkdnnande for sitt varumarke
och respekteras som teknologisk ledare inom CGI och
valkomnas av industrin som en palitlig och trovardig partner.
Men, praktiskt taget alla foretag utsatts for konkurrens och
SinterCast ar inget undantag. Allt eftersom CGl-marknaden
utvecklats har vissa leverantorer till gjuteriindustrin foreslagit
alternativa CGl-teknologier. Savitt SinterCast kanner till galler
detta Hereaus-Electronite, OxyCast, OCC och NovaCast.
Det ar ocksa majligt att vissa gjuterier kan komma att forséka
att producera CGI med hjalp av intern kontroll och disciplin
men detta beddms i allmanhet vara mindre troligt eftersom
produktkomplexitet och produktionsvolymer &ékar samt att
specifikationskraven tillampas mer strikt av slutanvandarna.
SinterCast beddmer att dess teknologi och ingenjorernas
kunnande ger den mest palitiga och kostnadseffektiva
I6sningen for produktion av hdgkvalitativt CGl. Pa grundval
av sin ledande teknologi, produktionserfarenhet och
kundservice kommer SinterCast att fortsatta att stédja ny
CGl-utveckling med malet att 6ka bolagets andel av varldens
produktionskapacitet av CGI.

SinterCasts affarsutveckling ar starkt kopplad till
férbranningsmotorn, och i synnerhet till dieselmotorn. Nya
teknologier for framdrivning av fordon sasom hybrider,

Audi 3.0 liter V6 motorblock, anvénds i Audi, Porsche och
Volkswagen, i produktion i Tupy-gjuteriet i Brasilien sedan 2003 (med
tillstand av Audi)

elbilar och bransleceller far betydande uppmarksamhet i
media, men utvecklingen och implementationen av dessa
teknologier fortsatter att vara langsiktiga projekt. De flesta
prognoser inom industrin indikerar en marknadsandel pa ca
10 % under aren 2020-2025, vilket understiger den forvantade
globala marknadsandelen for dieselmotorer. Med hansyn
till ledtiden fér nya teknologier och andra praktiska fragor
sasom Okade kostnader och rackvidd beddémer SinterCast att
dessa teknologier inte kommer att ha en betydande effekt pa
bolagets konkurrensposition inom en Overskadlig framtid.

Organisation

Med en framgangsrik hoégvolymsproduktion av CGI vid
gjuterier i Europa, Asien och Amerika, har SinterCast byggt
upp en global organisation med medarbetare, konsulter och

VM Motori 3.0 liter V6 motorblock och bottenplatta, anvénds i Chrysler,
Jeep och Lancia, i serieproduktion i Tupy-gjuteriet i Brasilien sedan
2010 (med tillstand av VM Motori)

representanter i Sverige, Storbritannien, USA, Kina, Korea,
Japan, Indien och Australien.

Den globala organisationen inkluderar separata funktioner
for forsaljning och marknad, Operations och finans och
administration. Alla dessa funktioner rapporterar direkt fill
SinterCast-koncernens vd. Den globala férsaljnings- och
marknadsavdelningen ansvarar for stod till befintliga kunders
kommersiella behov, aktiv utveckling av affarsmojligheter
med nya gjuterier och OEM-féretag samt for att samordna
SinterCasts lokala representanter och affarspartners. For att
tacka fler marknader och forstarka den lokala narvaron har
SinterCast etablerat representationsavtal med Ashland Casting
Solutions pa global basis, ASD International i Japan, Pantech
Engineering i Australien och med STPC (Swedish Trade
Promotion Center) i Korea. Konsultavtal har aven uppréattats for
att stddja SinterCasts lokala férsaljningsaktiviteter i Frankrike
och Indien. Tillsammans med globala partners som ABP for
gjuteriautomation, Grainger & Worralls for snabbframtagning
av prototyper och MAG Industrial Automation System for
tillverkning, ger representations- och konsultavtalen en
familjar, med hogt anseende, lokal narvaro for SinterCasts
teknologi. Operations ansvarar for tekniskt stod till pAgaende
aktiviteter inom gjuteriproduktion, kunddemonstrationer och
tekniskt stod till potentiella kunder, teknisk planering och
driftsattning av nya installationer, produktutveckling och
FoU, produktion och leverans av processtyrningssystem och
provtagningsférnddenheter, kvalitetsstyrning inkluderande
nuvarande ISO 9001:2008 kvalitetscertifiering. Den
centraliserade finans- och administrationsfunktionen, baserad
vid det tekniska centret i Katrineholm, ansvarar for stod till
samtliga foretag i koncernen vad galler finans, administration,
HR och informationsteknologi.

For att starka organisationen och forbattra framtida
tillvaxtmaojligheter anstalldes under 2011 en férsaljningschef
i Kina, en global forsaljnings- och marknadschef, en
marknadskommunikationsassistent och en metallurg. Per den
31 december 2011, hade koncernen 17 (13) anstallda varav tre
(tva) var kvinnor. Ytterligare rekryteringar kommer att ske i takt
med utvecklingen pa féltet, i synnerhet inom behovet att 6ka
forsaljningsaktiviteter och stédja nya installationer.
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Integrerat avgasgrenrér och turbohus, i serieproduktion i Dashiang-
gjuteriet i Kina sedan 2008 (med tillstand av Dashiang)

SinterCast-koncernen bestar av moderbolaget SinterCast AB
(publ) med sate i Stockholm och dotterbolagen SinterCast
Ltd i Storbritannien, SinterCast Inc i USA, SinterCast AB:s
representationskontor i Kina, SinterCast Personnel AB i
Sverige samt SinterCast SA de CV och SinterCast Servicios
SA de CV i Mexico.

Arsstdmman 2011 beslutade om ersattningspolicy till ledande
befattningshavare sa att ersattningen skall bestd av en
avvagd kombination av fast 16n, rorlig ersattning, langsiktiga
incitamentsprogram, pension och andra férmaner. Den
sammanlagda ersattningen skall vara marknadsmassig och
baseras pa prestationer. Rorlig ersattning och speciella
kompensationer (dvs exklusive erséattning enligt langsiktiga
incitamentsprogram) far inte dverstiga ett belopp motsvarande
75 % av den fasta arslénen.

Dessa principer har foljts under aret och styrelsen kommer att
foresla arsstamman 2012 att de grundlaggande principerna for
ersattning och andra anstallningsvillkor for koncernledningen i
princip skall vara oférandrade fér det kommande aret.

Under perioden har inga materiella transaktioner férekommit
mellan SinterCast och styrelsen eller ledningen, férutom
teckningen av den andra delen av personaloptionsprogrammet
2009-2013.

FoU och Patent

SinterCasts FoU-aktiviteter ar koncentrerade till det tekniska
centret i Katrineholm. Efter lanseringen av den nya System
3000-plattformen under 2009, har SinterCast fokuserat pa att
inférliva nya tekniska funktioner, funktionalitet och automation
i System 3000. Manga av dessa framsteg presenterades pa
den internationella fackmassan for gjuteriteknologi GIFA i juni
2011. Den framsta utvidgningen har varit féormagan att samla
processdata fran gjuteriproduktionen och sammanstalla data i
en enda databas for att férbattra gjutningssparbarhet och for att
underlatta felsékning. Andra nya funktionaliteter, teknologier
och tekniskt stéd har ocksa inforts, inklusive automatisk kontroll
av basbehandlingen, manatlig processeffektivitetsrapport, en
25 % 0Okning av termoelementets hallbarhet, och automatisk
bildanalys for utvardering av CGI-mikrostrukturen enligt

ISO 16112-standarden foér kompaktgrafitjarn. Installationen
av System 3000 vid PurePOWERSs gjuterianlaggning i
Indianapolis, driftsatt under 2011, blev SinterCasts forsta
serieproduktionsinstallation som innehdll automatisk
aterkoppling av basbehandling och sammanstalining av
produktdata fran smaltning, formning och urslagning i en enda
databas.

Pa deninternationella fackmassan for gjuteriteknologi GIFA tog
SinterCast aven tillfallet i akt och presenterade sin pagaende
teknologiutveckling av processtyrningskontroll av segjarn.
Under tiden har de forsta faltforsoken utforts pa ett stort
internationell gjuteri i Nordamerika. Starten pa faltforsoken
representerar ett viktigt steg i produktutvecklingsfasen
och tillater SinterCast att visa sin teknologi och samla
produktionsdata for att forfina och validera sambanden som
etablerats under den inledande utvecklingen. Faltférsdken
forvantas pagad under 2012 innan ett slutgiltigt beslut kan
fattas betraffande lanseringen av en ny kommersiell produkt.
Segjarnsteknologin ar avsedd att ge nettokostnadsbesparingar
for gjuteriet genom reducerad magnesiumforbrukning,
forbattrat gjututbyte, minskade gjutdefekter och forbattrad
maskinbearbetning.

SinterCasts teknologi ar skyddad av 11 (12) patent. Globalt
innehar SinterCast 53 (59) olika nationella patent eller
patentansdkningar. De 11 grundpatenten avser SinterCasts
metallurgiska teknologi, matkoppen, produkttillampningar
samt maskinbearbetning.

Miljo

SinterCast verkar inom de miljégranser som faststallts av
lokala och nationella bestdmmelser och bedriver ingen
verksamhet som kraver nagot speciellt miljétillstand eller
medgivande fran myndigheterna. Miljoférdelar uppnas
vid anvandandet av SinterCasts teknologi. Exaktheten i
SinterCasts process mojliggor for gjuterierna att producera
gjutgods mer effektivt och att minska kassationsgraden. For
varje miljon motorekvivalenter ger varje 3 %-ig minskning av
gjuteriskrot eller 3 %-ig forbattring av utbytet vid gjutning, en
CO,-reduktion pa ca 2 500 ton per ar. SinterCasts process
mojliggdr ocksa produktion av mindre, mer branslesnala
motorer, vilket reducerar bade bransleférbrukning och CO,-
utslapp.

Bolagsstyrningsrapport

Bolagsstyrningsrapporten aterfinns i ett eget avsnitt i
arsredovisningen i enlighet med aktiebolagslagen, kapitel 6

8§.

Handelser efter balansdagen
Féljande pressmeddelanden har utgivits:

25januari 2012 - PurePOWER Technologies startar produktion
av kompaktgrafitjarn vid sin gjuterianlaggning i Indianapolis

22 februari 2012 — SinterCast resultat oktober-december 2011
bokslutskommuniké 2011

Inga handelser av vasentlig betydelse har intraffat efter
balansdagen den 31 december 2011 som i sak paverkar
denna rapport.
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Arsstamma 2012

Arsstdamman 2012 kommer att hallas den 24 maj 2012, klockan
17.00, vid den Kungliga Ingenjorsvetenskapsakademien (IVA)
Grev Turegatan 16, Stockholm.

Som en foljd av 0kad Ionsamhet och 6kad mangd likvida
medel i bolaget, foreslar styrelsen en ordinarie utdelning pa
1,0 (0,5) kronor per aktie och en extra utdelning pa 0,7 kronor
per aktie, totalt 1,7 kronor per aktie. Detta innebar att totalt
11,9 MSEK (3,5 MSEK) kommer att delas ut till aktiedgarna i
SinterCast AB (publ). Styrelsen foreslar den 29 maj 2012 som
avrakningsdag for ratt till utdelning.

Till grund for sitt forslag till utdelning har styrelsen enligt 18 kap.
4 § i aktiebolagslagen bedémt moderbolagets och koncernens
konsolideringsbehov, likviditet, ekonomiska stallning i &vrigt
samt formaga att pa sikt infria sina ataganden. Koncernens
soliditet uppgar enligt arsredovisningen till 93,3 (88,7) % och
likvida medel till 47,6 MSEK (40,3) Styrelsen har ocksa tagit
hansyn till moderbolagets resultat och finansiella stéllning och
koncernens stallning i 6vrigt. Styrelsen har harvid tagit hansyn
till kdnda férhallanden som kan ha betydelse fér moderbolagets
och koncernbolagens ekonomiska stallning. Den féreslagna
utdelningen begransar inte bolagets investeringsférmaga
eller likviditetsbehov och det &r styrelsens bedémning att
den féreslagna utdelningen ar val avvagd med hansyn till
verksamhetens art, omfattning och risker samt moderbolagets
och koncernens kapitalbehov.

Styrelsen foreslar féljande vinstdisposition (kronor):

Utdelning till aktieagare 11 858 610
Belopp att 6verfora i ny rakning 56 264 785
Totalt fritt eget kapital i moderbolaget 68 123 395

Styrelsen foreslar ett, arligen aterkommande, bemyndigande
for ett aktieaterkdpsprogram.

Hyundai 5.9 liter cylinderhuvud fér tunga fordon, i serieproduktion i
Daedong-gjuteriet i Korea sedan 2011 (med tillstdnd av Hyundai)

Utvecklingen av stora marina dieselkomponenter vid Toa Koki-gjuteriet i Japan ger tillvaxtmdjligheter inom
sektorn for industriell kraft (med tillstand av Toa Koki)
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Resultatrakning Py,
D
KONCERNEN MODERBOLAGET g
Belopp i miljoner kronor Not 2011 2010 2011 2010 ey
Nettoomsattning 1,9 49,0 39,4 46,1 38,5 Q)
Kostnad salda varor 3,17 -14,2 -10,2 -14.1 -10,4 ’:1'-
Bruttoresultat 34,8 29,2 32,0 28,1 ij
Forsaljningskostnader 3,59 -14,4 -11,3 -12,1 -10,5 2
Administrationskostnader 3,4,59 -6,6 -5,5 -6,6 -5,5 )
Forsknings- och utvecklingskostnader 2,3,59 -4,4 -4,5 -4,4 -4,5 (@]
Ovriga rérelseintakter 10 2,2 0,0 2,2 0,0
Ovriga rérelsekostnader 10 0,0 -0,7 0,0 0,1
Rorelseresultat 11,6 7,2 111 7,7
Finansiella intakter 0,6 2,2 0,6 2,2
Finansiella kostnader -1,1 -0,9 -1,1 -0,9
Finansnetto -0,5 1,3 -0,5 1,3
Resultat efter finansiella poster 111 8,5 10,6 9,0
Skatt 12 3,4 8,0 3,4 8,0
Arets resultat hanforligt till moderbolagets aktiedgare 14,5 16,5 14,0 17,0
Medelantal aktier, tusental 25 6 975,7 6 574,5 6 975,7 6 574,5
Resultat per aktie, kronor 21 2,5 2,0 2,6
Resultat per aktie justerat for utspadning, kronor 21 2,5 2,0 2,6
Utdelning 0,5 - 0,5 -
Rapport over totalresultat Py
KONCERNEN MODERBOLAGET %
Belopp i miljoner kronor 2011 2010 2011 2010 ©
Periodens resultat 14,5 16,5 14,0 17,0 O
pm §
Ovrigt totalresultat .
Omréakningsdifferenser, utlandska dotterbolag 0,4 0,1 - - 2
Ovrigt totalresultat netto 0,4 0,1 - - SE
Totalt 6vrigt resultat 14,9 16,6 14,0 17,0 —
Resultat hanforligt till: 90-
Moderbolagets aktiedgare 14,9 16,6 14,0 17,0 &—J
D
7]
c
—
Q
—
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Kassaflodesanalys
KONCERNEN MODERBOLAGET

Belopp i miljoner kronor Not 2011 2010 2011 2010
Den I6pande verksamheten
Rorelseresultat 11,6 7,2 111 7,7
Justering for poster som inte ingar i kassaflodet

Avskrivningar 13, 14 0,9 11 0,8 11

Ovrigt 0,8 1,3 0,4 0,6

Orealiserade omrakningsdifferenser -0,4 0,9 -0,4 0,7
Erhallen ranta 0,6 0,1 0,6 0,1
Betald ranta -0,1 -0,2 -0,1 -0,2
Summa kassaflode fran den I6pande verksamheten 13,4 10,4 12,4 10,0
fore forandring av roérelsekapital
Forandring av rorelsekapital
Varulager 17 -1,9 0,8 -1,4 0,7
Rérelsefordringar 15 3,7 -9,7 6,5 -10,3
Rorelseskulder 18, 19, 21, 22 -0,7 1,5 -4,8 2,4
Summa foérandring av rorelsekapital 1,1 -7,4 0,3 -7,2
Kassaflode fran den I6pande verksamheten 14,5 3,0 12,7 2,8
Investeringsverksamheten

Forvarv av immateriella tillgangar 13 -0,1 -0,3 -0,1 -0,3
Forvarv av materiella tillgangar 14 -0,3 -0,2 -0,3 -0,2
Summa kassafléde fran investeringsverksamheten -0,4 -0,5 -0,4 -0,5
Finansieringsverksamheten

Nyemission* - 1,3 - 1,3
Personaloptionsprogram** -0,3 1,7 -0,1 1,7
Banklan -3,0 - -3,0 -
Utdelning -3,5 - -3,5 -
Kassaflode fran finansieringsverksamheten -6,8 13,0 -6,6 13,0
Forandring i likvida medel 7,3 15,5 5,7 15,3
Likvida medel vid arets borjan 40,3 24,8 39,7 24,4
Likvida medel vid arets slut *** 26 47,6 40,3 45,4 39,7

* Nyemission uppgick till 0,0 miljoner kronor (11,4) fére transaktionskostnader.
** Teckning uppgick till 0,3 miljoner kronor (1,8) fore transaktionskostnader.
*** Likvida medel utg6rs av kortfristiga placeringar samt kassa och bank.

Arsredovisning
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Balansrakning — koncernen

Belopp i miljoner kronor Not 31 dec 2011 31 dec 2010
TILLGANGAR
Anléggningstillgangar
Immateriella anldggingstillgangar 13
Balanserade utvecklingskostnader 0,8 11
Balanserade kostnader for patent 1,5 1,8
Summa immateriella anlaggingstillgangar 2,3 29
Materiella anldggingstillgangar 14
Datorer och kontorsinventarier 0,3 0,1
Maskiner och produktionsinventarier 0,1 0,1
Summa materiella anldggningstillgangar 0,4 0,2
Finansiella anlaggningstillgangar
Ovriga langfristiga fordringar 16 0,0 0,0
Uppskjuten skattefordran 32,9 29,3
Summa finansiella anldggningstillgangar 32,9 29,3
Summa anlaggningstillgangar 35,6 32,4
Omsattningstillgangar
Varulager 17
Fardiga varor 4,4 3,0
Summa varulager 4,4 3,0
Kortfristiga fordringar
Kundfordringar 15, 26 7,8 11,6
Ovriga fordringar 18, 26 1,3 1,8
Forutbetalda kostnader och upplupna intékter 19, 26 3,2 2,6
Summa kortfristiga fordringar 12,3 16,0
Likvida medel 26 47,6 40,3
Summa likvida medel 47,6 40,3
Summa omséttningstillgangar 64,3 59,3
SUMMA TILLGANGAR 99,9 91,7
EGET KAPITAL OCH SKULDER
Aktiekapital 24,25 7,0 7,0
Ovrigt tillskjutet kapital 39,4 39,4
Omréakningsdifferens 26 6,8 6,4
Balanserat resultat 40,0 28,5
Summa eget kapital 93,2 81,3
Langfristiga skulder
Ovriga langfristiga skulder 20 0,0 0,0
Summa langfristiga skulder 0,0 0,0
Kortfristiga skulder
Leverantorsskulder 26 1,8 2,8
Ovriga kortfristiga skulder 21, 26 0,9 4,3
Upplupna kostnader och forutbetalda intakter 22,26 3,7 3,1
Avsattningar 22 0,3 0,2
Summa kortfristiga skulder 6,7 10,4
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 99,9 91,7
Ansvarsforbindelser 23 0,1 0,1
Arsredovishing SinterCast 22
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Forandring i eget kapital — koncernen

Aktie- Ovrigt till- Valutakurs- Balanserat Summa
Belopp i miljoner kronor Not kapital skjutet kapital differenser resultat eget kapital
Ingaende balans 1 januari 2010 6,48 26,91 6,34 10,76 50,49
Summa totalresultat - — 0,03 16,52 16,55
Personaloptionsprogram 5,26 - — - 1,25 1,25
Nyemission, teckningsoptioner 25 0,45 10,85 - - 11,30
Personaloptionsprogram, teckning 5,6 0,05 1,65 - - 1,70
Utgaende balans 31 december 2010 25 6,98 39,41 6,37 28,53 81,29
Summa totalresultat - - 0,41 14,47 14,88
Personaloptionsprogram 5,24 - - - 0,78 0,78
Personaloptionsprogram, teckning i likvida medel 56 - — - -0,26 -0,26
Utdelning - - - -3,49 -3,49
Utgaende balans 31 december 2011 25 6,98 39,41 6,78 40,03 93,20
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Balansrakning — moderbolaget

Belopp i miljoner kronor Not 31 dec 2011 31 dec 2010
TILLGANGAR
Anlaggningstillgangar
Immateriella anldggningstillgangar 13
Balanserade utvecklingskostnader 0,8 11
Balanserade kostnader for patent 1,5 1,8
Summa immateriella anlaggningstillgangar 2,3 2,9
Materiella anlaggingstillgangar 14
Datorer och kontorsinventarier 0,3 0,1
Maskiner och produktionsinventarier 0,1 0,1
Summa materiella anlaggningstiligangar 0,4 0,2
Finansiella anlaggningstillgangar
Aktier i dotterbolag 24 31 2,8
Uppskjuten skattefordran 12 32,9 29,3
Summa finansiella anldggningstillgangar 36,0 321
Summa anlaggningstillgangar 38,7 35,2
Omsittningstillgangar
Varulager 17
Fardiga varor 3,7 2,3
Summa varulager 3,7 2,3
Kortfristiga fordringar
Kundfordringar 26 5,7 11,3
Fordringar dotterbolag 0,0 1,0
Ovriga fordringar 18, 26 1,2 1,8
Forutbetalda kostnader och upplupna intékter 19 2,8 21
Summa kortfristiga fordringar 9,7 16,2
Likvida medel 26 45,4 39,7
Summa likvida medel 45,4 39,7
Summa omsaéttningstillgangar 58,8 58,2
SUMMA TILLGANGAR 97,5 93,4
EGET KAPITAL OCH SKULDER
Bundet eget kapital
Aktiekapital 24,25 7,0 7,0
Reservfond 9,5 9,5
Summa bundet eget kapital 16,5 16,5
Fritt eget kapital
Overkursfond 29,9 29,9
Balanserat resultat 24,2 10,2
Arets resultat 14,0 17,0
Summa fritt eget kapital 68,1 571
SUMMA EGET KAPITAL 84,6 73,6
Langfristiga skulder
Ovriga langfristiga skulder 20 0,1 0,1
Summa langfristiga skulder 01 0,1
Kortfristiga skulder
Leverantorsskulder 26 1,6 2,5
Skulder koncernbolag 8,4 11,0
Ovriga kortfristiga skulder 21, 26 0,7 4,2
Upplupna kostnader och forutbetalda intakter 22 21 2,0
Summa kortfristiga skulder 12,8 19,7
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 97,5 93,4
Ansvarsforbindelser 23 0,1 0,1
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Forandring i eget kapital — moderbolaget

Aktie Reserv- Overkurs- Balanserat Arets Summa
Belopp i miljoner kronor Not kapital fond fond resultat resultat eget kapital
Ingaende balans 1 januari 2010 6,48 9,53 17,38 12,06 -3,12 42,33
Overféring foregéende ars resultat - - - -3,12 3,12 -
Summa totalresultat - - - - 16,99 16,99
Personaloptionsprogram, IFRS-2 5,26 — — - 1,25 - 1,25
Personaloptionsprogram, teckning 5,6 0,05 - 1,65 - - 1,70
Nyemission, teckningsoptioner 25 0,45 - 10,85 - — 11,30
Utgaende balans 31 december 2010 25 6,98 9,53 29,88 10,19 16,99 73,57
Overféring foregéende ars resultat - - - 16,99 -16,99 -
Summa totalresultat - - - - 14,03 14,03
Personaloptionsprogram, IFRS-2 5,24 - - - 0,78 - 0,78
Personaloptionsprogram, teckning i likvida medel 5,6 - - - -0,26 - -0,26
Utdelning - - - -3,49 - -3,49
Utgaende balans 31 december 2011 25 6,98 9,53 29,88 24,21 14,03 84,63
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Redovisningsprinciper

Allman information

Koncernredovisningen for SinterCast AB (Moderbolaget) for
det rédkenskapsar som slutade den 31 december 2011 har den
3 april 2012 godkants av styrelsen och verkstallande direktéren
for publicering den 4 april 2012 och kommer att forelaggas
arsstamman for faststallande den 24 maj 2012. SinterCast
AB (publ) ar moderbolaget i SinterCast-koncernen med sate
i Stockholm. SinterCast ar varldens ledande leverantér av
processtyrningsteknologi for tillférlitig volymproduktion av
kompaktgrafitjarn (CGI).

Redovisningsnorm

Koncernredovisningen for 2011 har upprattats enligt Inter-
national Financial Reporting Standards (IFRS) sadana
de antagits av den Europiska Unionen. Vidare har
koncernredovisningen uppréttats i enlighet med Arsredo-
visningslagen och Redovisningsradets rekommendation
RFR 1 — Kompletterande redovisningsregler fér koncerner.
Moderbolagets redovisning ar upprattad i enlighet med
Arsredovisningslagen och Radet for finansiell rapporterings-
rekommendation RFR 2 — Redovisning for juridiska personer.
Moderbolagets principer 6verensstdmmer med koncernens
dar inte annat framgar. Koncernredovisningen har upprattats
i enlighet med anskaffningsvardemetoden dar inget annat
framgar.

Per den 1 januari 2011, har fler andringar av befintliga
standarder, nya tolkningar samt nya standarder tratt i kraft.
Tillampning av nya standarder och tolkningar bedéms inte ha
nagon vasentlig paverkan pa resultat eller eget kapital.

Mer information finns i
och uppskattningar  for
segmentrapportering.

avsnittet viktiga beddémningar
redovisningsdndamal och

Viktiga bedémningar och uppskattningar for
redovisningsandamal

For att uppratta rapporter i enlighet med IFRS behodvs
bedémningar av hur redovisningsprinciper ska tilldmpas.
Vidare kravs att ledningen gor vissa uppskattningar vid
tilldmpningen av valda redovisningsprinciper. Principen att
aktivera utvecklingskostnader, utgifter for patent samt vardering
av uppskjuten skatt pa de ackumulerade underskottsavdragen
ar betydelsefullt i SinterCast.

Redovisningsstandarden for uppskjuten skatt ar IAS 12-
Inkomstskatt. SinterCasts tolkning av IAS 12 ar att uppskjuten
skattefordran av outnyttjade ackumulerade skatteméssiga
underskottsavdrag, far redovisas i sadan utstrackning som det
ar troligt att framtida beskattningsbar vinst uppkommer mot
vilken de outnyttjade skatteméassiga underskottsavdragen och
skattekrediter kan utnyttjas.

SinterCast anvander en modell for att faststalla nar
redovisningskriteriet for 6vertygande bevisning kan uppfyllas.
Overtygande bevisning som kan uppréttas objektivt, erhalls
fran SinterCast affarsmodell i form av dess avtal med gjuterier
fér de motorprogram som for narvarande serieproduceras,
eller dar SinterCasts gjuterikunder har erhallit oaterkalleliga
bestallningar for framtida serieproduktion, ocksa benamnd som

sakrad produktion. Till modellens indata hér prognostiserad
produktion erhallen fran gjuterier alternativt fordonstillverkaren,
justerat med en sannolikhetsfaktor for varje motorprogram.
Sannolikhetsfaktorn ses 6ver regelbundet. For att bestdmma
framtida beskattningsbar vinst, reduceras det beddmda
bidraget fran sakrad produktion med de beddmda kostnaderna
fér verksamheten.

Ovanstaende modell anvands endast for att avgéra nar det
Overtygande beviskriteriet som kravs enligt IAS 12 ar uppfylit,
och utgor inte en vinstprognos.

Direkta kostnader for patentansdkningar pa nya marknader
balanseras om koncernen bedéms ha en ekonomisk nytta
av patentet pa den aktuella marknaden som Overstiger
kostnaderna i mer an ett ar. Nar principen anvands, bedémer
foretagsledningen noggrant sannolikheten fér framtida nytta
pa den specifika lokala marknaden. Under de senaste aren
har flera patent avsiktligt latits |6pa ut. Det bedémdes att dessa
aldre patent inte langre aterspeglade SinterCasts nuvarande
teknologi och att det erhallna skyddet inte berattigar till
fortsatta betalningar av de arliga avgifterna.

Utvecklingskostnader som ar direkt hanforliga till produktion
av specifika och unika utvecklingsprojekt och som férmodligen
kommer att generera ekonomiska fordelar som Overstiger
kostnaderna efter ett ar, redovisas som immateriella tillgangar
och aktiveras darmed. Ledningen beaktar sarskilt méjligheten
for marknadsframgang och ekonomisk nytta vid anvandandet
av denna princip.

Aktierelaterad ersattningsplan

Koncernen har ett personaloptionsprogram dar regleringen
gbrs med egetkapitalinstrument. Verkligt varde fér den
tjdnstgdring som berattigar anstéllda tilldelning av optioner
kostnadsférs. Det totala belopp som ska kostnadsféras
under intjdnandeperioden baseras pa verkligt varde pa de
tildelade optionerna. Varje balansdag omprévar féretaget
sina beddmningar av hur manga optioner som foérvantas
bli intjanade. Eventuell avvikelse mot de ursprungliga
beddmningarna redovisas i resultatrakningen som Iénekostnad
med motsvarande justeringar i eget kapital. Mottagna
betalningar, efter avdrag for eventuella direkt hanférbara
transaktionskostnader, krediteras aktiekapitalet (kvotvarde)
och dverkursfonden nar optionerna utnyttjas.

Avsattning for sociala avgifter berdknas genom tilldmpning
av samma varderingsmodell som anvandes nar optionerna
utfardades. Avsattningen omvarderas i slutet av varje
rakenskapsperiod pa basis av berakningen av de kostnader
som kan uppsta nar instrumenten utnyttjas. Det beraknade
beloppet periodiseras i relation till intjanandeperioden.

SinterCast utfér vardering enligt Black & Scholes
varderingsmodell, som beaktar faktorer som aktiekurs,
aterstaende tid till inlosen, volatilitet och riskfri ranta.
Betalningen av de sociala avgifterna som sammanfaller
med de anstalldas utnyttjande av optionerna redovisas mot
ovanstaende avsattning.

Aktieoptioner som kan hanforas till personalen i dotterbolaget
SinterCast Ltd. redovisas i enlighet med IFRIC 11, som nu
ingar i IFRS 2. | detta sammanhang betraktas utfardandet
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av optioner som ett aktiedgartillskott fran moderbolag till
dotterbolag och redovisas salunda som en investering i
dotterbolag. P& samma satt som fér andra investeringar
ar denna investering sedan féremal for prévning avseende
eventuellt nedskrivningsbehov. Om ett nedskrivningsbehov for
aktier i dotterbolag foreligger, resulterar detta i en finansiell
kostnad vilket redovisas i SinterCast AB:s resultatrékning.

Koncernredovisning

Koncernredovisningen omfattar moderbolaget och samtliga
bolag i vilka moderbolaget direkt eller indirekt kontrollerar mer
an 50 % av rosterna eller pa annat satt har det bestammande
inflytandet. Det finns for narvarande inga minoritetsintressen.
Koncernredovisningen har upprattats enligt forvarvsmetoden.

Anskaffningskostnaden for ett forvarv utgérs av verkligt
varde pa tillgdngar som lamnats som ersattning, emitterade
egetkapitalinstrument och uppkomna eller évertagna skulder
per Overlatelsedagen.

Koncerninterna transaktioner, balansposter samt orealiserade
vinster pa transaktioner mellan koncernféretag elimineras.
Redovisningsprinciper hos dotterbolag andras da det behdvs
for overrensstammelse med de riktlinjer som antagits av
koncernen. Koncernen har for narvarande inga aktieinnehav
férutom i dotterbolagen.

Kostnader per funktion och segmentrapportering
SinterCast anvander en funktionsindelad resultatrakning da
detta bast sammanfaller med hur SinterCast ser pa och styr
sin verksamhet.

SinterCast utgoér ett segment och de finansiella rapporterna
presenteras darefter. SinterCast tillhandahaller endast en
produkt, processtyrningssystem for tillférlitig produktion av
kompaktgrafitjarn, och relaterade tjanster for produktutveckling,
installationer, kalibrering och teknisk support. Bolaget
beddémer att mojligheter och risker med verksamheten &r
beroende av den allmadnna CGIl-marknadens utveckling.
Utformningen av de finansiella rapporterna som presenteras
i denna arsredovisning sammanfaller med den interna
rapporteringsstruktur som ledningen anvander for att planera,
styra och folja bolagets verksamhet.

Materiella anlaggningstillgangar

Materiella tillgangar innefattar maskiner, utrustning, installerad
processutrustning och kontorsmobler och varderas till
anskaffningskostnad med avdrag for avskrivningar. Utgifter for
forbattringar av tillgangarna laggs till tilgangens redovisade
varde nar det ar sannolikt att de framtida ekonomiska formaner
som ar foérknippade med tillgangen kommer att komma
koncernen till godo och tillgangens anskaffningsvarde kan
matas pa ett tillforlitligt satt. Utgifter for reparation och underhall
redovisas som kostnader. Tillgadngarna skrivs av linjart dver
den berdknade nyttjandeperioden. Arlig avskrivning, efter
beddmning av nyttjandeperioden for varje enskild tillgang
ar 3 ar (33 %) for maskiner och utrustning, 3-4 ar (24-33 %)
for installerade processtyrningssystem, och 5 ar (20 %) for
kontorsmabler.

Tillgangarnas restvarden och nyttjandeperiod prévas varje
balansdag och justeras vid behov. En tillgangs redovisade
varde skrivs genast ned till atervinningsvardet ifall det

redovisade vardet Overstiger beddmt atervinningsvarde.
Realisationsvinster och forluster vid avyttringar faststalls
genom en jamforelse mellan férsaljningsintakt och redovisat
varde och redovisas dver resultatrakningen.

Immateriella tillgangar

Balanserade kostnader for patent

Direkta kostnader for patentansdkningar pa nya marknader
balanseras ifall koncernen beddms ha en ekonomisk nytta av
patentetpaden aktuellamarknaden som éverstigerkostnaderna
i mer an ett ar. De arliga patentavgifterna kostnadsfors.
Avskrivningar pa balanserade patentkostnader belastar
forskning- och utvecklingskostnader i resultatrakningen.

Balanserade utvecklingskostnader

Utvecklingskostnader som ar direkt hanforliga till konstruktion
och provning av identifierbara och unika nya produkter
som kontrolleras av koncernen redovisas som immateriella
tillgangar nar foljande kriterier ar uppfyllda:

— Det ar tekniskt mgjligt att fardigstalla produkten sa att den
blir tillganglig fér anvandning;

— Ledningen avser att slutfora produkten och salja den;
— Det finns en mdjlighet att salja produkten;

— Det satt pa vilket produkten kommer att generera troliga
framtida ekonomiska férdelar kan pavisas;

— Adekvata tekniska, ekonomiska och andra resurser finns
tillgangliga for att slutféra utvecklingen och for att salja
produkten; och

— Utgifter som kan hanféras till produkten under dess
utveckling kan matas pa ett tillforlitligt satt;

— Direkt hanférbara kostnader som aktiveras inkluderar
direkta personalkostnader och en skalig andel av relevanta
indirekta kostnader.

Kostnader som har direkt samband med produktionen
av specifika och unika kundprodukter som kontrolleras
av koncernen och som férmodligen kommer att generera
ekonomiska fordelar som Overstiger kostnaderna efter ett
ar, redovisas som immateriella tillgangar. Balanserade
utvecklingskostnader relaterade till specifika kundprojekt
skrivs av 6ver dess berdknade nyttjandeperiod. Avskrivningar
pa aktiverade utvecklingskostnader ingar i kostnaderna for
forskning och utveckling.

Avskrivningar

Avskrivningstakten, efter beddomning av nyttjandeperioden,
ar 12 ar (8 %) for patent och liknande rattigheter, 4 ar (24 %)
for forvarvade produktionsavtal och 3-4 ar (24-33 %) for
balanserad utveckling.

Nedskrivningar

Tillgangar beddéms med avseende pa vardeminskning
narhelst handelser eller férandringar i forhallanden indikerar
att det redovisade vardet kanske inte ar atervinningsbart.
Nedskrivningsprévningen av aktiverade utvecklingskostnader
gors utifran framtida beraknad forsaljning.

En nedskrivning gérs med det belopp med vilket tillgangens
redovisade varde Overstiger dess atervinningsvarde.
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Atervinningsvardet ar det hogre av en tillgangs verkliga
varde minskat med férsaljningskostnader och nyttjandevardet.
Vid bedémning av nedskrivningsbehov grupperas tillgangar
pa de lagsta nivaer dar det finns separata identifierbara
kassagenererande enheter. Nedskrivna tillgangar beddms
vid varje bokslutstillfalle for att se ifall nedskrivningen ska
reverseras.

Finansiella Instrument

Kop och férsaljning av finansiella instrument redovisas pa
affarsdagen. Ett instrument tas bort ur balansrakningen
nar ratten till kassafléden fran instrumentet har 16pt ut eller
overforts och koncernen har dverfort i stort sett alla risker och
férdelar som ar forknippade med aganderatten.

SinterCast har kategoriserat sina finansiella instrument enligt
nedan:

— Finansiella tillgangar varderade till verkligt varde via
resultatrakningen bestar av derivatinstrument och redovisas
bland 6vriga fordringar.

— Finansiella instrument som halls till forfall bestar av
statsobligationer och certifikat. Dessa placeringar redovisas
inom likvida medel i balansréakningen.

— Lanefordringaroch kundfordringar, bestarav balansposterna
likvida medel, kundfordringar och évriga kort- och langfristiga
fordringar, med undantag for uppskjuten skattefordran.

— Finansiella skulder, bestar av langfristiga laneskulder,
leverantérsskulder och &vriga skulder, med undantag for
avsattningar.

Finansiella instrument som varderas till verkligt varde avser
enbart valutaterminskontrakt. Kontrakten handlas inte pa en
aktiv marknad och ingar i varderingsniva 2. Det beraknade
verkliga vardet baseras pa observerbara marknadspriser.

Investeringar och kundfordringar redovisas inledningsvis till
verkligt varde inklusive transaktionskostnader och véarderas
efter anskaffningstidpunkten till upplupet anskaffningsvéarde
med tillAmpning av effektivrantemetoden, minskat med
eventuell avsattning for vardeminskning.

En avsattning for vardeminskning av kundfordringar sker da
det finns objektiva bevis for att koncernen inte kommer att
kunna erhélla alla belopp som ar forfallna enligt fordringarnas
ursprungliga villkor. Uppenbara finansiella svarigheter,
konkurshot, ackord ar indikatorer pa att kundfordran ska
nedskrivas. Nar avsattning behdvs utgdrs storleken av
reserveringen av skillnaden mellan tillgangens redovisade
varde och nuvardet av beddmda framtida kassafloden,
diskonterade med den effektiva ranta som tillampades
ursprungligen.

Finansiella skulder redovisas inledningsvis till verkligt varde,
netto efter transaktionskostnader. Skulderna redovisas
darefter till upplupet anskaffningsvarde. Eventuell skillnad
mellan erhallet belopp (netto efter transaktionskostnader) och
aterbetalningsbeloppet redovisas i resultatrdkningen férdelat
Over laneperioden, med tillampning av effektivrantemetoden.
SinterCasts lanekostnader hanfors i adekvat period till
resultatrakningen.

Omrékning av utldndsk valuta

Poster som ingar i de finansiella rapporterna for de olika
enheterna i koncernen ar varderade i den valuta som anvands
i den ekonomiska milj6 dar respektive féretag huvudsakligen ar
verksamt (funktionell valuta). | koncernredovisningen anvands
svenska kronor, som ar moderféretagets funktionella valuta
och rapportvaluta.

Transaktioner och balansposter

Transaktioner i utlandsk valuta omraknas till funktionell valuta
enligt de valutakurser som galler pa transaktionsdagen.
Valutakursvinster och -férluster som uppkommer vid betalning
av sadana transaktioner, redovisas i resultatrakningen.
Omrakning av monetara tillgangar och skulder i utldndsk
valuta sker till balansdagens kurs. Valutakursvinster och
-forluster som uppkommer vid omrakningen av rorelseskulder
och rérelsefordringar, redovisas i resultatrakningen som 6vriga
intakter eller rérelsekostnader.

Omrakning av koncernfoéretag

Koncernens utlandska dotterbolag finansiella rapporter
omraknas till svenska kronor enligt féljande principer:

— Tillgangar och skulder for var och en av balansrakningarna
omraknas till balansdagens kurs

— Intakter och kostnader for var och en av resultatréakningarna
omraknas till genomsnittlig valutakurs

De valutakursdifferenser som uppstar vid omrakningen
sarredovisas i 6vrigt totalresultat.

Intaktsredovisning

Intékter innefattar det verkliga vardet av salda varor och
tjanster. Intakter redovisas exklusive mervardesskatt, rabatter
och efter att koncerninterna transaktioner eliminerats.

Intékter redovisas enligt foljande:

— FOorsaljning av varor intaktsredovisas nar ett koncernféretag
har levererat en produkt till en kund, kunden har godkant
produkten och nar riskerna har éverforts och det i rimlig
grad ar sakerstallt att motsvarande fordran kommer att
betalas.

— Vid fastprisavtal fordelas intakterna, efter jamn férdelning
av eventuella rabatter, till delkomponenterna. Intakter
fran service, installation och utbildning budgeteras efter
tidsatgang och redovisas i den redovisningsperiod da
tjiansten utfors och redovisas i enlighet med successiv
vinstavrakning.

— Service till kunder redovisas i den redovisningsperiod
da tjansten utfors och redovisas i enligt med successiv
vinstavrakning.

— Forsaljning av forbrukningsmaterial intdktsredovisas nar
levererans har skett och det i rimlig grad ar sakerstallt att
motsvarande fordran kommer att betalas.

— Intakter fran produktionsavgifter periodiserat och redovisas
nar kunderna har rapporterat levererat gjutgods.

— En arlig programvarulicens tas ut dar SinterCast
bibehaller aganderatten till programvaran. Avgifterna
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fordelas i resultatrdkningen linjart éver den kontrakterade
hyresperioden.

— Leasingavgifter avseende operationella leasingavtal
krediteras resultatrakningen linjart 6ver den avtalade
leasingperioden. Om utrustningen saljs efter det
att hyresavtalet har I16pt ut, redovisas intakterna fran
forsaljningen som intakt.

Varulager

Varulagret redovisas till det lagsta av anskaffningsvardet
och nettoférséaljningsvardet. Anskaffningsvardet inkluderar
inkdpspris och andra hemtagningskostnader och baseras pa
forst in, forst ut principen (FIFO). Nettoforsaljningsvardet ar det
uppskattade forsaljningspriset i den I6pande verksamheten,
med avdrag for tillampliga rorliga forsaljningskostnader.

Avsattningar

Avsattningar redovisas om: koncernen har en legal, avtalad
eller annan forpliktelse till féljd av tidigare handelser, det ar
mer sannolikt att ett utfléde av resurser kravs for att reglera
atagandet an att sa inte sker, och beloppet har berdknats pa
ett tillforlitligt satt. Avsattning for framtida rérelseforluster sker
ej.

Om det finns ett antal liknande ataganden, beddms
sannolikheten for att det kommer att kravas ett utflode av
resurser vid regleringen sammantaget for hela denna grupp av
ataganden. En avsattning redovisas aven om sannolikheten
for ett utfldde avseende en speciell post i denna grupp av
ataganden ar ringa.

Anstallningsférmaner

Alla kostnader relaterade till ersattning for anstéllda ingar i
resultatrakningen for den period som arbetet har utforts. | de
fall uppsagning har skett av anstallda ingar totala kostnader
fram till anstallningens upphdrande i resultatrékningen for den
period da uppsagningen éverenskoms.

Om nytta erhalls fran uppsagda i kommande framtida
redovisningsperioder kostnadsfors aven ersattningen i denna
kommande redovisningsperiod. Pensionsplanen for samtliga
anstéllda i utlandet utgérs av en fast pensionskostnad baserad
pa 10 % av utbetald grundldn for anstallda i Storbritannien
och 15 % av utbetald grundlon for anstallda i USA utan nagra
ytterligare ataganden i nagot utav landerna. Alla ataganden

for de anstéllda ar i form av avgiftsbestdmda planer. | en
avgiftsbestdmd plan betalar koncernen fasta avgifter till en
separat juridisk enhet. Koncernen har varken nagra rattsliga
eller informella forpliktelser att betala ytterligare avgifter om
den juridiska enheten inte har tillrackligt med tillgangar for att
betala ersattningar till anstéllda som hanger samman med
de anstalldas tjanstgoring under innevarande ar eller tidigare
perioder.

Pensionsplanen for anstéllda i Sverige foljer ITP-planen.
Alectas ITP plan ar per definition en formansbestamd plan som
omfattar flera arbetsgivare. Med hansyn till konstruktionen
av Alectas ITP-plan, saknas forutsattningar for att berakna
Overskott respektive underskott inom planen, som uppfyller
kraven i IAS 19 sa att formansbestamd redovisning kan ske,
for respektive deltagande juridisk person. Planen redovisas
darfor som en avgiftsbestamd plan. Pensionsaldern ar 65 ar
for alla anstéllda i SinterCast, dock har man enligt lag ratt att
arbeta langre an till 65 ar i Storbritannien och till 67 ars alder
i Sverige.

Leasingavtal

SinterCast som leasegivare

Koncernen klassificerar sina hyresavtal som operationella
eftersom koncernen behaller de ekonomiska riskerna och
fordelarna som férknippas med agandet.

SinterCast som leasetagare

Koncernen klassificerar sina hyresavtal som operationella
eftersom leasegivaren behaller merparten av de ekonomiska
riskerna och fordelarna som férknippas med &gandet av
fastigheter och utrustning. Betalningar enligt leasingavtalen
kostnadsfors linjart i resultatrakningen 6ver leasingperioden.

Skatter

Skatter avseende temporara differenser berdknas enligt
balansrdkningsmetoden. Redovisning av skattefordran
sammanhangande med ackumulerade underskottsavdrag
beskrivs under "Viktiga bedémningar och uppskattningar foér
redovisningsdndamal” och redovisas i noterna.

Likvida medel

Likvida medel definieras som kassa, banktillgodohavanden
och kortfristiga placeringar med kortare uppsagningstid an tre
manader.
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Noter

ALLA BELOPP | MILJONER KRONOR OM EJ ANNAT ANGES

1 Nettoomsattning per intéktsslag
KONCERNEN MODERBOLAGET

2011 2010 2011 2010
Utrustning 7,9 6,8 4,9 6,5
Serieproduktion 39,0 30,9 35,0 30,0
Kundservice 2,0 1,3 1,0 0,8
Ovrigt 0,1 0,4 0,0 0,4
Internforsaljning - - 5,2 0,8
Summa 49,0 39,4 46,1 38,5

Utrustning innefattar salda eller forhyrda System, Mini-System och reservdelar. Marknadsrattigheter avseende kannringar uppgaende till 0,1 miljoner kronor (0,1),
ar ocksa inraknad som utrustning. Serieproduktion innefattar férbrukningsmaterial, produktionsavgifter och licensavgifter for forhyrd programvara. Kundservice
innefattar utférd faltservice, kunddemonstrationer och férsalda testbitar. Omsattningen férdelas pa Brasilien, 50 % (50 %), USA 16 % (3 %), Kina 15 % (20 %),
Korea 8 % (19 %), Japan 3 % (0 %), Sverige 2 % (3 % ) samt &vriga lander 6 % (4 %).

Foér moderbolaget representerar 11 % (2 %) av omsattningen koncernférsaljning och 38 % (52 %) av kostnaderna for salda varor avser koncernkdp.
Koncernférsaljning innefattar leveranser av utrustning och kundservice till utldndska dotterbolag. Koncernkdp harrér sig framst av service utférda av dotterbolagen.

2 Forskning & Utveckling
KONCERNEN MODERBOLAGET
2011 2010 2011 2010
Personal och administrationskostnader 3,4 2,8 3,4 2,5
Externa kostnader 0,4 1,0 0,4 1,0
Avskrivning 0,6 1,0 0,6 1,0
Aktiverade utvecklingskostnader - -0,3 - -0,3
Summa 4,4 4,5 4,4 4,2
3 Kostnad per kategori
KONCERNEN MODERBOLAGET
2011 2010 2011 2010
Kostnader for anstallda 17,5 16,1 11,4 10,4
Materialkostnader 10,2 6,3 15,6 13,0
Avskrivningar och nedskrivningar 0,9 11 0,8 11
Kostnader for kontor och liknande 1,8 1,8 1,5 1,3
Resekostnader, massor och liknande kostnader 2,8 2,4 1,9 1,6
Inkdpta tjanster for forsaljning, marknadsféring och administration 21 1,2 21 1,0
Valutakursdifferenser, rorelsen -2,2 0,7 -2,2 -0,1
Ovrigt 4,2 2,9 4,0 2,8
Aktiverade utvecklingskostnader 0,0 -0,3 0,0 -0,3
Summa 37,3 32,2 351 30,8
4 Revisionsarvoden
KONCERNEN MODERBOLAGET
2011 2010 2011 2010
PricewaterhouseCoopers
Revisionsarvoden 0,3 0,2 0,3 0,2
Skatteradgivning 0,0 - 0,0 -
Ovriga arvoden 0,2 0,0 0,2 0,0
Shanghai Ling Xin CPA firm
Revisionsarvoden 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatteradgivning _ _ _ _
Ovriga arvoden - - - -
Gorman Darby & Co Ltd
Revisionsarvoden 0,0 0,0 - -
Skatteradgivning - - - -
Ovriga arvoden 0,0 - - -
PK Group
Revisionsarvoden - - - -
Skatteradgivning - - - -
Ovriga arvoden 0,0 0,1 - -
Summa 0,5 0,3 0,5 0,2
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5 Léner, andra ersattningar, incitamentsprogram samt sociala kostnader

Erséttningspolicy for koncernledningen

Arsstdmman 2011 beslét om en ersattningspolicy till koncernledningen som innebar att ersattningen ska besta av en avvagd kombination av fast 16n, rérlig
ersattning, langsiktiga incitamentsprogram, pension och andra férméaner. Den totala ersattningen ska vara marknadsmassig och baserad pa prestation. Rorlig
ersattning och séarskild kompensation (exklusive ersattning enligt langsiktiga incitamentsprogram) far inte 6verstiga ett belopp motsvarande 75 % av den fasta
arslonen. Dessa principer har foljits under aret. Styrelsen, och a styrelsens vagnar, ersattningsutskottet, ska ha ratt att franga ovanstaende principer om styrelsen,
i ett specifikt fall, finner att detta ar motiverat pa grund av sarskilda omstandigheter. Ersattningar till vd beslutas av ersattningsutskottet. Ersattningar till dvriga
personer i koncernledningen beslutas ocksa av ersattningsutskottet, efter konsultationer med vd.

Styrelsen

Styrelseordférande erhéll ersattningar uppgaende till 0,2 miljoner kronor (0,2). Inga bonusprogram, pensionsplaner eller pensionsataganden finns. Ersattningar
till dvriga styrelseledamoter 5 (4) &r inom den ram som beslutats av arsstdmman den 19 maj 2011. Ersattningarna uppgick till 0,5 miljoner kronor (0,4) (exklusive
arbetsgivaravgifter), jamnt férdelat mellan styrelseledaméterna, férutom vd som inte uppbar styrelsearvode. Styrelsen, férutom vd, ar inte inkluderad i nagot
personaloptionsprogram.

Koncernledning

Loner och ersattningar till vd uppgick till 2,9 miljoner kronor (2,8) detta inkluderar beskattningsbara formaner for liv-, langtidssjuk- och sjukférsakringspremier
samt skolavgifter uppgéende till 0,6 miljoner kronor (0,7). Aven en bonusavséttning pa 0,3 miljoner kronor ingér i den totala ersattningen. Darutéver inbetalades
pensionspremier (10 % av 16n), utan vidare ataganden, pa 0,2 miljoner kronor (0,2). De sociala kostnaderna fér vd uppgick till 0,4 miljoner kronor (0,3).

Loner och ersattningar till de andra tva tjansteménnen i koncernledningen, se sidan 14, uppgick till 2,1 miljoner kronor (2,0). Darutéver inbetalades pensionspremier
pa 0,4 miljoner kronor (0,5) inklusive frivilliga premier via I6nevaxling. De sociala kostnaderna uppgick till 0,7 miljoner kronor (0,7). Pensionsplanen ar i enlighet
med ITP-planen.

Vd innehar 97 500 optioner och 6vriga i koncernledningen innehar 13 000 optioner var. Inga bonusprogram finns férutom personaloptionsprogrammet.
Pensionsalder ar 65 ar for vd och 6vriga i koncernledningen, men enligt engelsk lag har man rétt att arbeta efter 65 ars alder, och i Sverige har man laglig ratt
att arbeta till 67 ar.

Omsesidig uppséagningstid ar 12 manader fér vd och 6 manader fér 6vriga i koncernledningen. | handelse av férandring av majoritetsdgandet i bolaget utdkas
den 6msesidiga uppsagningstiden till 24 manader for vd. Vid uppsagning fran bolagets sida sker ingen avrakning av ersattningar fran ny arbetsgivare under
uppsagningstiden, under forutsattning att anstéllningsavtalet har godkants av SinterCast. Inga andra avtal om avgangsvederlag finns.

Loner och andra ersattningar fordelade per land

Belopp i tusental kronor

2011 2010

Léner och IFRS-2* Sociala Pensions- Léner och IFRS-2* Sociala Pensions-
MODERBOLAGET ersattningar kostnader kostnader kostnader ersattningar kostnader kostnader kostnader
Kina 1763 19 - - 929 30 - -
Sverige 6909 315 2196 903 6 401 565 2259 970
Summa 8672 334 2196 903 7330 595 2259 970
KONCERNEN
Kina 1763 19 - - 929 30 - -
Sverige 6909 315 2196 903 6 401 565 2259 970
Storbritannien 3051 384 403 222 2765 699 411 207
USA 1712 - 85 178 1336 - 67 142
Summa 13 435 718 2684 1303 11 431 1294 2737 1319

Loner och andra ersattningar férdelade per land mellan styrelse, koncernledning och andra anstallda

Belopp i tusental kronor

2011 2010
IFRS-2* kostnad IFRS-2* kostnad

Styrelse och Styrelse och IFRS-2* Styrelse och Styrelse och IFRS-2*
MODERBOLAGET koncernledning koncernledning Ovriga Ovriga  koncernledning koncernledning Ovriga Ovriga
Kina - - 1763 19 - - 929 30
Sverige 2806 90 4103 225 2558 161 3843 404
Summa 2806 920 5866 244 2 558 161 4772 434
KONCERNEN
Kina - - 1763 19 - - 929 30
Sverige 2 806 920 4103 225 2558 161 3843 404
Storbritannien 2934 384 100 - 2765 699 - -
USA - - 1712 - - - 1336 -
Summa 5740 474 7678 244 5323 860 6108 434

* For personaloptionerna de anstallda erhaller, redovisas det verkliga vardet, enligt IFRS-2, periodvis.
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Incitamentsprogram — Arsstimma 2009

Ett personaloptionsprogram for perioden 2009-2013 godkéndes vid SinterCasts extra bolagsstdmma (EGM) den 20 augusti 2009. Personaloptioner tilldelades
samtliga anstallda i SinterCast-koncernen, vd erhdll 150 000 optioner. Personaloptionerna ger varje anstalld ratt att forvarva en (1) aktie i bolaget. Det totala
antalet personaloptioner som stélldes ut var 285 000, ytterligare 15 000 optioner ar reserverade av bolaget for att tdcka sociala kostnader fran programmet.

Optionerna kommer att I6pa under en period pa cirka fyra (4) ar, dér 15 % av de erhallna optionerna tecknades till aktier under perioden 1 november—15 december
2010. 20 % av de erhallna optionerna kan tecknas till aktier under perioden 1 november-15 december efter tva (2) ar, 25 % under perioden 1 november—15
december efter tre (3) ar och resterande 40 % under perioden 1 november—15 december efter fyra (4) ar, forutsatt att optionsinnehavaren fortfarande ar anstalld
av bolaget vid de namnda tidpunkterna. Nyteckning av aktier mot optionerna kan ske arligen under en fyraarsperiod, med en teckningskurs som motsvarar en
arlig upprakning pa tio (10) procent av 36,60 kronor. Den arliga upprakningen pa tio procent motsvarar en total upprakning om 46,5 % 6ver programmets 4-ariga
16ptid. Personaloptionerna har ett tak sa att en eventuell vinst, vid utnyttjandet, inte kan éverstiga 50 kronor per option.

Verkligt varde av personaloptionsprogrammet
Koncernen har ett personaloptionsprogram dér reglering gérs med egetkapitalinstrument. Verkligt varde for den tjanstgéring som berattigar anstallda till tilldelning
av optioner kostnadsfors.

Personaloptionsprogrammet varderas enligt Black & Scholes modell, dédr man beaktar faktorer som aktiekurs, aterstaende I6ptid och den riskfria rantan. Den
totala summan som kostnadsférs under intjanandeperioden bestédms av det verkliga vardet pa de tilldelade optionerna.

Det verkliga vardet for personaloptionerna for perioden 2010-2013 beraknades till ca 3,3 miljoner kronor nar programmet inférdes. Det verkliga vardet av
optionerna de anstéllda erhallit i utbyte for sin tjanstgoéring (IFRS-2) berdknades till ca 2,7 miljoner kronor och de sociala kostnaderna (UFR-7) berdknades till
0,6 miljoner kronor.

Per den 31 december 2011 beraknades det verkliga vardet pa personaloptionerna for perioden 2010-2013 till ca 3,0 miljoner kronor (3,1). Det verkliga vardet av
optionerna de anstallda erhallit i utbyte for sin tjanstgéring (IFRS-2) beraknades till ca 2,7 miljoner kronor (2,7) och de sociala kostnaderna (UFR-7) beréaknades
till ca 0,3 miljoner kronor (0,4). Berakning av optionsvardet gors enligt Black & Scholes, dar man beaktar den underliggande aktiens varde 45 kronor (51,3 kronor),
aterstaende 16ptid (0, 12, 24, 36 manader), volatilitet (45 %) och den riskfria rantan (2,31 %).

IFRS-2 kostnaden pa ca 2,7 miljoner &r periodiserad 6ver den 4-ariga |6ptiden med 1,3 miljoner kronor under 2010, 0,8 miljoner kronor under 2011, 0,4 miljoner
kronor under 2012 och 0,2 miljoner kronor under 2013. IFRS-2 kostnaden kostnadsférs oavsett om optionerna utnyttjas eller inte, och paverkas inte heller av
teckningskursen. Den &ndrade berdkningen av de berdknade sociala kostnaderna, UFR-7, kostnadsférs som sociala kostnader. Kostnaderna enligt IFRS-2 och
UFR-7 bokférda i resultatrakningen visas i tabellen nedan

Kostnader for personaloptionsprogrammet tagna over resultatrakningen*

2011 2010
IFRS-2 UFR-7 Teckning IFRS-2 UFR-7 Teckning
(Verkligt varde) (Sociala kostnader) (Sociala kostnader) (Verkligt varde) (Sociala kostnader) (Sociala kostnader)
Sverige 0,37 -0,01 0,03 0,59 0,09 0,05
Storbritannien 0,40 -0,04 0,02 0,70 0,07 0,03
Summa 0,77 -0,05 0,05 1,29 0,16 0,08

* Radgivning och andra kostnader relaterade till programmet ingar inte i denna summering.

Incitamentsprogram - reviderad pa arsstamman 2011

Styrelsen anvande bemyndigandet som gavs vid arsstdmman 2011 att ersatta de anstallda med likvida medel istallet for att teckna optionerna. Med beaktande
av radande marknadsférhallanden och dagsomsattningen, i kombination med utspadningseffekten och administrationskostnaderna féredrog styrelsen att folja
arsstdmmans bemyndigande att ersatta medarbetarna i likvida medel.

Ersattningen i likvida medel beldpte pa 0,3 MSEK, inklusive sociala avgifter. Ersattningen bokférdes i eget kapital och de sociala avgifterna bokférdes som sociala
kostnader. De sociala kostnaderna visas i tabellen ovan. Styrelsens bemyndigande som gavs vid arsstdmman 2011 kvarstar for det tredje och fjarde aret av
incitamentsprogrammet 2010-2013. Teckningen i likvida medel baserades pa 49 kronor per option.

Teckning av optionsprogrammet
Programmet kan antingen tecknas genom optioner eller regleras med likvida medel. Teckning genom optioner betyder att de anstallda koper aktier av bolaget och
det innebar att likviditeten och det egna kapitalet 6kar. Kostnaden fran programmet definieras som verkligt varde med tilldgg for sociala avgifter.

Teckning i likvida medel innebér att optionsteckningens motsvarande varde aterspeglas och utbetalas i likvida medel till de anstéllda. | detta fall minskar
likviditeten med betalningen till de anstallda och kostnadens bokfors i eget kapital vilket betyder att resultatrakningen ar opaverkad, férutom for de sociala
avgifterna. Kostnaden for programmet definieras som verkligt varde med tillagg av de sociala avgifterna.

Antal optioner som férvantas bli intjanade 2011* 2010**
Summa optioner 195 000 255000
Tilldelade 195 000 255 000
Att fordelas - -
Summa antal optioner som férvéntas bli intjanade 195 000 255 000

*60 000 teckningsoptioner utnyttjades i kontanter istallet for aktier under december 2011.

**45 000 teckningsoptioner utnyttjades under december 2010.
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6 Transaktioner med narstaende

Med undantag av den andra optionsteckningen (20 %) i pagaende personaloptionsprogram har inga transaktioner av véasentligt varde &gt rum mellan SinterCast,

styrelsen eller koncernledningen under 2011.

Transaktioner gors till marknadsvarden.

7 Styrelse och koncernledning
2011 2010

Varav Andel Varav Andel
KONCERNEN Summa kvinnor  kvinnor % Summa kvinnor  kvinnor %
Styrelseledaméter 12 4 33 " 4 36
Verkstéallande direktor och koncernledning 3 0 0 3 0 0
MODERBOLAGET
Styrelseledaméter 6 2 33 5 2 40
Verkstéallande direktdér och koncernledning 3 0 0 3 0 0
8 Medelantalet anstéllda under aret

2011 2010

KONCERNEN Summa Varav man Summa Varav man
Kina 2 2 1 1
Sverige 12 9 10 8
Storbritannien 1 1 1 1
USA 1 1 1 1
Summa 16 13 13 1"
MODERBOLAGET
Kina 2 2 1 1
Sverige 12 9 10 8
9 Leasing

KONCERNEN MODERBOLAGET
SinterCast som uthyrare 2011 2010 2011 2010
Intékter fran forhyrd utrustning 0,4 0,5 0,3 0,4
Kontrakterade framtida intakter 21 2,1 1,3 1,4
Forfaller inom 1 ar 0,4 0,4 0,3 0,3
Forfaller inom 2-5 ar 1,7 1,7 1,0 11
Forfaller efter mer an 5 ar 0,0 0,0 0,0 0,0
Forhyrd utrustning géller kundavtal med MotorCastings, SKF och Teksid.

KONCERNEN MODERBOLAGET
SinterCast som hyrestagare 2011 2010 2011 2010
Hyresavgifter avseende lokaler och utrustning 1,0 1,2 0,8 0,7
Kontrakterade framtida forpliktelser 5,8 4.6 4,6 3,6
Forfaller inom 1 ar 11 0,9 0,9 0,7
Forfaller inom 2-5 ar 4,7 3,7 3,7 2,9
Forfaller efter mer @n 5 ar 0,0 0,0 0,0 0,0
Hyresavgifter for operationell leasing som belastat rorelseresultatet avser framst hyra av kontor, lager och industrilokaler.
10 Ovriga rérelseintéakter och kostnader

KONCERNEN MODERBOLAGET

2011 2010 2011 2010

Ovriga rérelseintikter
Ovriga rérelseintakter - - - -
Valutakursvinster, rorelsen 3,2 0,4 3,2 0,4
Summa 3,2 0,4 3,2 0,4
Ovriga rérelsekostnader
Valutakursforluster, rorelser -1,0 11 -1,0 -0,3
Summa -1,0 -1 -1,0 -0,3
Summa ovriga rorelseintidkter och kostnader 2,2 -0,7 2,2 0,1

Omvardering av valutakonton ingar fran och med 2011 i de operationella kursvinsterna och kursforlusterna jamfért med 2010 da de
valutakursférlusterna (not 11).

Arsredovisning
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1 Finansiella intdkter och kostnader

KONCERNEN MODERBOLAGET

Raéntor 2011 2010 2011 2010
Erhallna rantor 0,6 0,1 0,6 0,1
Betalda rantor -0,1 -0,2 -0,1 -0,2
Summa 0,5 -0,1 0,5 -0,1
Omrakningsdifferenser

Kursvinster 0,2 21 0,2 21
Kursforluster -1,2 -0,7 -1,2 -0,7
Kursvinster/forluster inom koncernen - - - -
Summa -1,0 1,4 -1,0 1,4
Summa finansiella intdkter och kostnader -0,5 1,3 -0,5 1,3

Omvardering av valutakonton ingar fran och med 2011 i de operationella kursvinsterna och kursforlusterna (not 10) jamfért med 2010 da de ingick i omrakningsdifferenser.

12 Skatt

KONCERNEN MODERBOLAGET
Redovisad skatt 2011 2010 2011 2010
Aktuell skatt for aret -0,2 -0,1 -0,2 -0,1
Férandring uppskjuten skatt 3,6 8,1 3,6 8,1
Summa skatteintdkt enligt resultardkning 3,4 8,0 3,4 8,0

KONCERNEN MODERBOLAGET
Uppskjuten skattefordran 2011 2010 2011 2010
Ingaende varde uppskjuten skatt 29,3 21,2 29,3 21,2
Balanserat under aret 3,6 8,1 3,6 8,1
Utgaende varde 32,9 29,3 32,9 29,3
Inga skatteeffekter pa poster som ingar i évrigt totalresultat.
Skattemédssiga underskottsavdrag
Baserat pa avlamnade skattedeklarationer for inkomstaret 2010 har koncernen féljande underskottsavdrag att utnyttja mot framtida vinster.
Land 2010 Giltighetstid Skattesats
Sverige 525,6 obegransat 26,3%
Storbritannien 33,3 obegransat 21%
USA 36,6 15 ar fran deklarationsaret 15-35%
Summa 595,5 26,3%
*125,1 MSEK (120,4 MSEK) av koncernens totala utgaende skatteskuld utgor berékningsgrund for den uppskjutna skattefordran.

KONCERNEN MODERBOLAGET
Skattekostnader baserat pa géllande skattesats 2011 2010 2011 2010
Redovisat resultat fore skatt 14,5 8,5 14,5 9,0
Skatt beraknad efter svensk skattesats -3,8 -2,2 -3,8 -2,4
Skatteeffekt av ej avdragsgilla kostnader -0,2 -0,3 -0,2 -01
Skatteeffekt av ej skattepliktiga intékter 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatteeffekt av ej aktiverade underskottsavdrag 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatteeffekt av aktiverade underskottsavdrag 7,4 10,5 7.4 10,5
Effekt av utlandska skattesatser 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatt pa arets resultat enligt resultatrakningarna 3,4 8,0 3,4 8,0

Den géllande skattesatsen for koncernens inkomstskatt uppgar till 26,3% (28%).
Den géllande skattesatsen for Sveriges inkomskatt uppgar till 26,3% (26,3%).

Den géllande skattesatsen for Storbritanniens inkomstskatt uppgar till 21% (21%).

Den géllande skattesatsen for USAs inkomstskatt uppgar till 15-35% (15-35%).

Arsredovisning
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13 Immateriella anlaggningstillgangar

Patent Balanserade utvecklingskostnader Summa

KONCERNEN 2011 2010 2011 2010 2011 2010
Ingaende balanserade kostnader 16,1 16,2 1,3 11 17,4 17,3
Arets balanserade kostnader

Forskning och utveckling 0,1 0,1 - 0,4 0,1 0,5

Avyttringar -0,0 -0.2 - -0,2 0,0 -0,4
Utgaende ackumulerade kostnader 16,2 16,1 1,3 1,3 17,5 17,4
Ingaende avskrivningar 14,3 14,0 0,2 0,0 14,5 14,0
Arets avskrivningar

Forskning och utveckling 0,4 0,4 0,3 0,2 0,7 0,6

Avyttringar 0,0 -0,1 - - 0,0 -0,1
Utgaende ackumulerade avskrivningar 14,7 14,3 0,5 0,2 15,2 14,5
Bokfort varde 1,5 1,8 0,8 11 2,3 29

Patent Balanserade utvecklingskostnader Summa

MODERBOLAGET 2011 2010 2011 2010 2011 2010
Ingaende balanserade kostnader 16,1 16,2 5,5 5,3 21,6 21,5
Arets balanserade kostnader

Forskning och utveckling 0,1 0,1 - 0,4 0,1 0,5

Avyttringar -0,0 -0,2 - -0,2 0,0 -0,4
Utgaende ackumulerade kostnader 16,2 16,1 5,5 5,5 21,7 21,6
Ingaende avskrivningar 14,3 14,0 4.4 4,2 18,7 18,2
Arets avskrivningar

Forskning och utveckling 0,4 0,4 0,3 0,2 0,7 0,6

Avyttringar 0,0 -0,1 - - 0,0 -0,1
Utgaende ackumulerade avskrivningar 14,7 14,3 4,7 4,4 19,4 18,7
Bokfort varde 1,5 1,8 0,8 11 2,3 29
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14 Materiella anlaggningstillgangar*

Datorer och kontorsinventarier Inventarier Summa

KONCERNEN 2011 2010 2011 2010 2011 2010
Ingéende balanserade kostnader 2,4 2,3 8,0 7.9 10,4 10,2
Arets anskaffningar

Administrationskostnader 0,3 0,1 - - 0,3 0,1

Forsaljningskostnader - - 0,0 0,1 0,0 0,1
Avyttringar

Forsaljningskostnader - - -1,4 - -1,4 -

Administrationskostnader -1, - - — -1, -
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 1,6 2,4 6,6 8,0 8,2 10,4
Ingaende avskrivningar 2,3 2,2 7,9 7.9 10,2 10,1
Arets avskrivningar

Forsaljningskostnader - - 0,0 0,0 0,0 0,0

Administrationskostnader 0,1 0,1 - — 0,1 0,1
Avyttringar

Forsaljningskostnader - - -1,4 — -1,4 -

Administrationskostnader -1, - - - -1 -
Utgaende ackumulerade avskrivningar 1,3 2,3 6,5 7,9 7,8 10,2
Bokfort varde 0,3 0,1 0,1 01 0,4 0,2

Datorer och kontorsinventarier Inventarier Summa

MODERBOLAGET 2011 2010 2011 2010 2011 2010
Ingaende balanserade kostnader 2,8 2,7 4.4 4,3 7,2 7,0
Arets anskaffningar

Administrationskostnader 0,3 0,1 - - 0,3 0,1

Forsaljningskostnader - - 0,0 0,1 0,0 0,1
Avyttringar

Forsaljningskostnader - - -1,4 - -1,4 -

Administrationskostnader -0,8 - - - -0,8 -
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 2,3 2,8 3,0 4,4 5,3 7,2
Ingéende avskrivningar 2,7 2,6 4,3 4,3 7,0 6,9
Arets avskrivningar

Forsaljningskostnader - - 0,0 0,0 0,0 0,0

Administrationskostnader 0,1 0,1 - — 0,1 0,1
Avyttringar

Forsaljningskostnader - - -1,4 - -1,4 -

Administrationskostnader -0,8 - - — -0,8 -
Utgaende ackumulerade avskrivningar 2,0 2,7 2,9 4,3 4,9 7,0
Bokfort varde 0,3 0,1 0,1 0,1 0,4 0,2
*Samtliga anlaggningstillgangar ar hanforliga till Sverige.
15 Kundfordringar

KONCERNEN
2011 2010

Kundfordringar, ej férfallna 6,8 8,8
Kundfordringar, férfallna 0-30 dagar 0,5 2,5
Kundfordringar, férfallna 31-90 dagar 0,5 0,2
Kundfordringar, forfallna 91-180 dagar 0,0 0,1
Avsattning osékra fordringar - -
Kundfordringar, netto 7,8 11,6
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16 Ovriga langfristiga fordringar

KONCERNEN MODERBOLAGET
2011 2010 2011 2010
Hyresdeposition 0,0 0,0 0,0 0,0
Uppskjuten skatt 32,9 29,3 32,9 29,3
Summa 32,9 29,3 32,9 29,3
17 Varulager
KONCERNEN MODERBOLAGET
2011 2010 2011 2010
Fardiga varor 4,4 3,0 3,7 2,3
Summa 4,4 3,0 3,7 2,3
KONCERNEN MODERBOLAGET
Varulager som kostnadsférts i posten kostnad salda varor 2011 2010 2011 2010
Kostnadsfort som kostnad salda varor 9,6 6,0 9,6 6,0
18 Ovriga fordringar
KONCERNEN MODERBOLAGET
2011 2010 2011 2010
Mervéardesskatt och andra fordringar 0,8 0,5 0,8 0,5
Verkligt varde pa valutaterminskontrakt 0,5 1,3 0,4 1,3
Summa 1,3 1,8 1,2 1,8
19 Férutbetalda kostnader och upplupna intakter
KONCERNEN MODERBOLAGET
2011 2010 2011 2010
Forutbetalda hyror 0,1 0,1 0,1 0,1
Forutbetalda foérsakringar 0,5 0,3 0,4 0,2
Forutbetalda formaner 0,1 0,2 - -
Upplupna produktionsintakter 1,7 1,2 1,6 1,2
Ovrigt 0,8 0,8 0,7 0,6
Summa 3,2 2,6 2,8 21
20 Langfristiga skulder
KONCERNEN MODERBOLAGET
2011 2010 2011 2010
Ovriga langfristiga skulder 0,0 0,0 0,1 0,1
Summa 0,0 0,0 0,1 0,1
21 Ovriga kortfristiga skulder
KONCERNEN MODERBOLAGET
2011 2010 2011 2010
Kallskatt och sociala avgifter for anstallda 0,9 1,3 0,7 1,2
Banklan - 3,0 - 3,0
Summa 0,9 4,3 0,7 4,2

Arsredovisning
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22 Upplupna kostnader, forutbetalda intékter och avsattningar

KONCERNEN MODERBOLAGET
2011 2010 2011 2010
Upplupna personalkostnader 1,6 1,1 0,5 0,5
Upplupna administrationskostnader 0,3 0,2 0,2 0,1
Forutbetalda intakter 1,0 0,7 0,7 0,5
Avsattningar 0,3 0,2 0,3 0,2
Ovrigt 0,8 11 0,4 0,7
Summa 4,0 3,3 21 2,0
23 Ansvarsforbindelser
KONCERNEN MODERBOLAGET
Aterkdpsgaranti fér utrustning 2011 2010 2011 2010
Bankgarantier 0,1 0,1 0,1 0,1
Summa ansvarsforbindelser 0,1 0,1 0,1 0,1
24 Aktier i dotterbolag fér moderbolaget SinterCast AB (publ)
Belopp i kronor 2011 2010
Ingédende anskaffningsvarde 63 755 047 63 095 053
Arets anskaffningar
Nyemissioner 268 924 659 994
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 64 023 971 63 755 047
Ingadende nedskrivningar -60 935 853 -60 935 853
Arets nedskrivningar
Nedskrivning av aktier i dotterbolag - -
Utgaende ackumulerade nedskrivningar -60 935 853 -60 935 853
Utgaende avskrivningar 3088118 2819 194
Roster och
andelar av Bokfort
Forteckning av dotterbolag till SinterCast AB (publ) Organisationsnummer kapital % virde
SinterCast Ltd. London, Storbritannien 2021239 100 2988 115
SinterCast, Inc. Chicago, USA 187363 100 1
SinterCast Personnel AB Katrineholm, Sverige 556702-5092 100 100 000
SinterCast SA de CV Saltillo, Mexico SIN960415AY5 100 1
SinterCast Servicios SA de CV Saltillo, Mexico SSE960408EX1 100 1
Summa 3088 118
Arsredovisning SinterCast 38
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25 Aktiekapitalets utveckling i SinterCast AB (publ)

Antalet utestaende aktier

A* B** Summa Kvotvarde (kronor) Aktiekapital (kronor)
Ingaende balans 1 januari 1993 101 200 2660 103 860 0,50 51930
Mars 1993: Nyemission | 161 200 2660 163 860 0,50 81930
April 1993: Split 10:1 1612 000 26 600 1638 600 0,05 81930
April-maj 1993, Nyemission Il 2084 600 26 600 2111 200 0,05 105 560
April-maj 1993: Nyemission IlI 2311 350 26 600 2 337 950 0,05 116 898
December 1993: Fondemission 2311 350 26 600 2 337 950 1,00 2337 950
Januari 1994: Riktad nyemission 2811 350 26 600 2 837 950 1,00 2837 950
Oktober 1994: Riktad nyemission 2811 350 626 600 3437 950 1,00 3437 950
Oktober 1995: Riktad nyemission 3435 350 626 600 4061950 1,00 4 061 950
December 1995: Teckning via optionsratt 3435 350 628 600 4 063 950 1,00 4063 950
Juni 1996: Teckning via optionsratt 3435350 655 600 4090 950 1,00 4090 950
Februari 2002: Riktad nyemission 4 235 350 655 600 4 890 950 1,00 4890 950

Antalet utestaende aktier

Juni 2002: Foérandring i aktiestrukturen* (B-aktier omvandlade till A-aktier) 4 890 950 1,00 4 890 950
September 2002: Teckning via optionsratt 4900 062 1,00 4900 062
November 2003: Teckning via optionsratt 5364 200 1,00 5 364 200
December 2003: Teckning via optionsratt 5389 200 1,00 5389 200
December 2004: Teckning via optionsratt 5552 900 1,00 5552 900
September 2009: Riktad nyemission 6 478 383 1,00 6 478 383
Oktober 2010: Teckning via teckningsoption 6 930 653 1,00 6 930 653
December 2010: Teckning via optionsratt 6 975 653 1,00 6 975 653
Utgaende balans 31 december 2011 6 975 653 1,00 6 975 653

* En rost per aktie

** En tiondels rdst per aktie

26 Risk Management, risker och osakerhetsfaktorer

Styrelsen har faststallt SinterCasts finanspolicy for att tillhandahalla ett ramverk
for hur olika risktyper ska hanteras och for att definiera riskexponeringen for
verksamheten. Malet med policyn ar att bibehalla en 1&g riskprofil. Extern
overvakning sker genom revisorerna. Intern dvervakning av SinterCast sker i
enlighet med de riktlinjer for det operativa arbetet som godkants av styrelsen.
Adekvat forsakring har tecknats avseende risker relaterade till tillgangar och
driftstorningar och for att minimera skadestand. SinterCast ar for narvarande
inte inblandat i nagra rattstvister.

Affarsverksamhet och aktiedgande innebar alltid ett visst risktagande.
Riskfaktorerna som rapporteras har ar inte rangordnade och gor inte ansprak
pa att vara heltdckande. Aktiedgare bor gora sin egen bedémning av varje
riskfaktor och dess betydelse for den framtida utvecklingen av bolaget.
Riskexponeringen for SinterCast kan delas in i operationella risker och
finansiella risker

Operationella risker

Marknadsrisker

Den framsta osakerhetsfaktorn for SinterCast fortsatter att vara tidpunkten for
nar CGl-marknaden 6kar i volym. Detta beror framst pa OEMs beslut om nya
motorer och komponenter i CGI, pa de globala ekonomiska férutsattningarna
for nybilsférséaljningen och pa individuella forsaljningsframgangar for de fordon
som har utrustats med komponenter i SinterCast-CGl.

SinterCast har diversifierat sina produktutvecklingsaktiviteter for att minimera
riskerna férknippade med en enskild industrisektor. Nuvarande serieproduktion
ar valférdelad mellan V-dieselmotorer fér personbilar, motorkomponenter
till tunga fordon, och andra applikationer sasom komponenter for avgasror
och industriell kraft. SinterCast fortsatter att stédja produktutveckling inom
dessa traditionella omraden samtidigt som man utforskar andra mdjliga
tildmpningsomraden. SinterCast narvaro i Europa, Asien och Amerika
minskar ocksa foretagets beroende av ett enda geografiskt omrade. Nar
produktionen Okat i utvecklingsldnderna kommer manga av de framtida
installationsméjligheterna att vara i priskansliga marknader, vilket innebér
en utmaning for SinterCasts avgiftsstruktur och affarsmodell. | avvaktan pa
resultaten fran faltforsoken, ger segjarnsteknologin méjligheter till utdkade
marknadsaktiviteter utdver karnverksamhetenen i CGl-omradet.

Stora kunder

Under senare ar har SinterCast arbetat aktivt for att utdka sin kundbas for
att minska sitt beroende av enskilda kunder. Men SinterCast har fortfarande
relativt fa kunder. Under 2011 utgjorde SinterCasts tre storsta enskilda
kunder cirka 51 % (48 %), 20 % (16 %) respektive 13 % (11 %) av bolagets
nettoomsattning medan de fem stoérsta kunderna svarade fér omkring 97 % (85
%) av forséljningen. Detta medfor att forlusten av en enda kund — atminstone
pa kort sikt — har en betydande negativ effekt pa bolagets intékter och resultat.

Konkurrens

SinterCast atnjuter ett globalt erkdnnande for sitt varumarke och respekteras
som teknologisk ledare inom CGI och vdlkomnas av industrin som en
palitlig och trovardig partner. Men, praktiskt taget alla féretag utsatts for
konkurrens och SinterCast ar inget undantag. Allt eftersom CGl-marknaden
utvecklats har vissa leverantorer till gjuteriindustrin foreslagit alternativa CGI-
teknologier. Savitt SinterCast kanner till galler detta Hereaus-Electronite,
OCC, OxyCast och NovaCast. Det &ar ocksa mojligt att vissa gjuterier
kan komma att férsoka att producera CGIl med hjalp av intern kontroll
och disciplin men detta beddms i allmanhet vara mindre troligt eftersom
produktkomplexitet och produktionsvolymer 6kar samt att specifikationskraven
tilampas mer strikt av slutanvandarna. SinterCast bedémer att dess teknologi
och ingenjorernas kunnande ger den mest palitiga och kostnadseffektiva
I6sningen for produktion av hdgkvalitativt CGl. Pa grundval av sin ledande
teknologi, produktionserfarenhet och kundservice kommer SinterCast att
fortsatta att stddja ny CGl-utveckling med malet att 6ka bolagets andel av
varldens produktionskapacitet av CGI.

Alternativa teknologier

SinterCasts affarsutveckling ar starkt kopplad till férbranningsmotorn, och i
synnerhet till dieselmotorn. Nya teknologier for framdrivning av fordon sasom
hybrider, elbilar och bransleceller far betydande uppmarksamhet i media,
men utvecklingen och implementationen av dessa teknologier fortsatter att
vara langsiktiga projekt. De flesta prognoser inom industrin indikerar en
marknadsandel pa ca 10 % under aren 2020-2025, vilket understiger den
férvantade globala marknadsandelen for dieselmotorer. Med hansyn till
ledtiden for nya teknologier och andra praktiska fragor sdsom 6kade kostnader
och rackvidd bedémer SinterCast att dessa teknologier inte kommer att ha en
betydande effekt pa bolagets konkurrensposition inom en éverskadlig framtid.

SinferCast
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Nyckelpersoner

Under en Overskadlig framtid kommer SinterCast att vara beroende av den
sakkunskap och kreativitet som en kadrna av medarbetarna tillhandahaller.
Dessa medarbetare har kunskaper, erfarenhet och kontakter som stddjer den
underliggande teknologin och uppratthaller support avseende kunder och
forsaljningsverksamhet. SinterCasts framtida utveckling ar i hég utstrackning
beroende av att dessa viktiga medarbetare blir kvar i organisationen. Omen eller
flera av dessa medarbetare lamnar verksamheten skulle det paverka foretagets
verksamhet negativt. Styrelsen har implementerat ett incitamentprogram for att
hantera denna risk och SinterCast stravar efter att erbjuda en utmanande och
I6nande arbetsmiljo. Dessutom utdkades forsaljnings- och tekniska resurserna
under 2011, vilket 6kar SinterCasts kapacitet att stddja marknadsaktiviteter
samt att sprida den tekniska karnkunskapen och marknadskontakter pa fler
anstallda.

Patent och immateriella rattigheter

Det ar viktigt for bolaget att skydda sin teknik genom patent eller andra
immateriella rattigheter for att behalla sin ledande position inom CGI-
processtyrning. Bolaget driver darfor en aktiv patentstrategi som innebar att
ansoka om patent i lander som anses relevanta. Det finns dock inga garantier
for att bolaget kommer att fortsatta att beviljas patent pa relevanta geografiska
marknader, eller kommer att kunna foérsvara patent som har beviljats. Det finns
ocksa en risk for att ny teknik kan utvecklas som kringgar eller ersatter bolagets
patent. Under de senaste aren valde foretaget att lata patent forfalla eftersom
det beddmdes att fortsatt utbetalning av de nationella arliga avgifterna inte
skulle vara lénsamt.

Prisrisk

SinterCast har langfristiga avtal med sina gjuterikunder och
prisjusteringstidpunkter ar klart definierade och refererar till kdnda index
sasom producentprisindex for relevanta industrisektorer. SinterCasts intakter
ar primart kopplade till féretagets kunnande, teknologi och service och ar inte
sarskilt exponerade for energi- eller ravarupriser.

Finansiella risker och finansiella instrument

Generellt &r risker och principer tillampliga bade fér Moderbolaget och
Koncernen. Se sidan 28 "Finansiella instrument” fér mer detaljerad information
om SinterCasts klassificering av sina instrument.

Finanansiering

SinterCast har historiskt finansierats av riskkapital som tillhandahallits av
dess aktiedgare. SinterCast kontrollerar regelbundet sin likvida stéllning
i forhallande till marknadsprognoser, resursbehov och kostnadsbudgetar.
Som f6ljd av ett positivt kassafléde fran verksamheten under 2010 och 2011,
bedomer styrelsen att den langsiktiga finansieringen ar sakrad och tillater
bolaget att vara mer proaktivt i sin verksamhetsutévning.

Likviditet

Likviditetsrisken bedéms som lag. Koncernens likvida medel uppgick den 31
december 2011 till 47,6 MSEK (40,3 MSEK). Instrument som halls till forfall
bestar av statsskuldsvaxlar eller féretagscertifikat med hog likviditet och en
forfallotid kortare an tre manader. SinterCast har inga lan.

Likviditet

Belopp i miljoner kronor 2011 2010 2009
Certifikat 41,0 31,9 20,0
Bankinlaning 6,6 8,4 4.8
Summa 47,6 40,3 24,8
Likviditet 2011 2010

Summa <30 dagar Summa <30 dagar

Totala likvida medel

och fordringar 47,6 47,2 40,3 39,9
Totala skulder exklusive I6ner 2,0 1,9 6,0 3,0
Hyresintakter 0,4 0,0 0,5 0,0
Hyresutgifter 1,0 0,1 1,2 0,1

Raénterisk

Réanterisker finns inom kortfristiga placeringar, bankinlaning och utestaende
lan pa grund av variationer i rantor. Styrelsen har infért en finanspolicy for
hantering av ranterisker. En rantedndring pa en procentenhet upp eller ned
motsvarar en ranterisk pa cirka 0,1 MSEK per investerade 10 MSEK under en
12-manadersperiod.

Kreditrisk

Kreditrisk hanteras av koncernens finansfunktion. Givna krediter évervakas
och foljs upp systematiskt. Majoriteten av koncernens kunder ar stora,
valkanda foretag och organisationer. Kreditrisken férdelas pa flertalet kunder.
Historiska och nuvarande kundforluster &@r obetydliga och darfér tecknar
SinterCast oftast inte kreditférsakringar fér sina kundavtal. Vid arets slut
uppgick kundfordringarna till 7,8 MSEK (11,6 MSEK), varav 6,8 MSEK (8,8
MSEK) annu inte var férfallna, 0,5 MSEK (2,5 MSEK) var med forfall inom
30 dagar och 0,5 MSEK (0,2 MSEK) var med forfall inom 31-90 dagar. Inga
avsattningar for osakra fordringar har gjorts. Kreditrisken ar begransad i
forhallande till bokfort varde.

Valutarisk

SinterCast ar exponerat mot valutarisk pa tva satt: for det forsta genom
utlandsforsaljning (betalningsexponering) och fér det andra nar nettovinst
och nettotillgangar fran utlandska dotterbolag omvandlas (balansexponering).
SinterCasts nettoinflode i utlandsk valuta bestar huvudsakligen av dollar och
euro. Under 2011 uppgick nettoinflodet av dessa valutor till cirka 2,5 MUSD (1,8
MUSD) och 1,4 MEUR (1,0 MEUR). | enlighet med koncernens finanspolicy,
valutasakras en del av det férvantade och budgeterade flédet av dollar och
euro for den foljande 12-manadersperioden. Utestaende valutaterminskontrakt
pa balansdagen summeras till:

Valutaterminskontrakt

Belopp i miljoner kronor 2011 2010
Summa <6 manader Summa <6 manader

uUsD 1,4 0,0 1,5 0,9

EUR 0,8 0,1 1,0 0,4

Balansexponeringen avseende nettotillgangar i utldandska dotterbolag ar inte
valutasakrad. Vardet av koncernens nettotillgangar, det vill sdga skillnaden
mellan sysselsatt kapital och nettoskuld, uppgick till 12,6 MSEK (11,0 MSEK)
och fordelas pa foljande valutor:

Nettotillgangar i utlandska dotterbolag

Belopp i miljoner kronor 2011 2010 2009
GBP 7,0 6,2 5,9
usD 5,3 4,5 4,7
MEX 0,2 0,2 0,2
SEK 0,1 0,1 0,1

Om den utlandska valutan rér sig 10 % mot den svenska kronan, kommer
foljande omréakningseffekter och resultateffekter fore skatt att uppsta.

Omrékningsrisk
Belopp i miljoner kronor

GBP 0,7
uUsD 0,5
MEX 0,0
Kapitalrisk

Koncernens mal avseende kapitalstrukturen ar att trygga SinterCasts formaga
att fortsatta att bedriva sin verksamhet sa att den kan generera en avkastning
for aktiedgarna och varde for andra intressenter och for att uppratthalla
en optimal kapitalstruktur sa att kostnaden for kapital kan reduceras. For
att optimera kapitalstrukturen, kan koncernen utféra nyemission, aterképa
aktier, ge utdelning eller 6ka/minska lan. Koncernens egna kapital uppgick
till 93,20 MSEK (81,29 MSEK) per den 31 december 2011. Det egna kapitalet
i SinterCast AB uppgick till 84,63 MSEK (73,57 MSEK). SinterCast bevakar
regelbundet sitt kapitalbehov. De utlandska dotterbolagen har finansierats
genom interna lan och eget kapital.

SinterCast | 4,
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27 Vasentliga handelser efter rakenskapsarets slut

Féljande pressmeddelanden har utgivits:

25 januari 2012 — PurePOWER Technologies startar produktion av kompaktgrafitjarn vid sin gjuterianlaggning i Indianapolis

22 februari 2012 — SinterCast resultat oktober - december 2011 bokslutskommuniké 2011

Inga handelser av vasentlig betydelse har intraffat efter balansdagen per den 31 december 2011 som i sak paverkar denna rapport.

Balans- och resultatrékningarna skall faststallas pa arsstdmman den 24 maj 2012.

28 Definitioner

Rorelsemarginal %
Rorelseresultat i procent av intakt
Medelantal aktier

Vagt genomsnitt av antalet utestaende aktier

Medelantal aktier justerat for utestaende optionsratter

Vagt genomsnitt av antalet utestaende aktier och optionsratter under perioden

Resultat per aktie

Arets resultat dividerat med medelantalet utestaende aktier

Resultat per aktie justerat for utestaende optionsratter

Arets resultat dividerat med medelantalet utestaende aktier justerat med
optioner hanférliga till personaloptionsprogrammet

Justerat eget kapital per aktie

Justerat eget kapital dividerat med medelantalet utestaende aktier
Justerat eget kapital per aktie justerat for utestdende optionsratter
Arest resultat dividerat med medelantalet utestaende aktier justerat med
optioner hanférliga till personaloptionsprogrammet

Soliditet

Justerat eget kapital i procent av balansomslutningen vid periodens slut
Justerat eget kapital

Eget kapital plus 73,7 % av obeskattade reserver, ifall tillampligt

Sysselsatt kapital

Balansomslutningen minskad med icke réntebarande skulder

inklusive uppskjuten skatteskuld

Avkastning pa eget kapital

Resultat i procent av genomsnittligt justerat eget kapital

Avkastning pa sysselsatt kapital

Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent av genom-
snittligt sysselsatt kapital

Avkastning pa totalt kapital

Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent av
genomsnittlig balansomslutning

Skuldsattningsgrad

Rantebarande skulder dividerat med justerat eget kapital

Aktiekurs vid periodens slut

Senast betald kurs for SinterCast-aktien pa NASDAQ OMX, Stockholms-
bérsen

Véarden visade som “0,0”

Varde understiger 50 000 kronor

Vérde visade som “-”

Inget varde tillampligt

SinterCast) | 41
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Styrelsens forsakran

Styrelsen och verkstdllande direktéren forsakrar att
koncernredovisningen har uppréattats i enlighet med den
internationella redovisningsstandarden IFRS sadana de
antagits av EU och att koncernredovisningen ger en rattvisande
bild av koncernens stéllning och resultat. Arsredovisningen
har uppréattats i enlighet med god redovisningssed och

ger en rattvis bild av moderbolagets stéllning och resultat.
Forvaltningsberattelsen for koncernen och moderbolaget ger
en rattvisande Oversikt 6ver utvecklingen av koncernens
och moderbolagets verksamhet, stéllning och resultat samt
beskriver vasentliga risker och osakerhetsfaktorer som
moderbolaget och de féretag som ingar i koncernen star infor.

Stockholm 3 april 2012

Ulla-Britt Frajdin-Hellqvist
Styrelseordférande

Robert Dover
Styrelseledamot

Aage Figenschou
Vice styrelseordférande

Laurence Vine-Chatterton
Styrelseledamot

Andrea Fessler
Styrelseledamot

Steve Dawson
Styrelseledamot & Verkstallande
direktor

Var revisionsberattelse har I1amnats den 3 april 2012
Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB

Anna-Carin Bjelkeby
Auktoriserad revisor
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Revisionsberiittelse
Till arsstimman i SinterCast AB (publ), org.nr 556233-6494

Rapport om arsredovisningen och
koncernredovisningen

Vi har reviderat arsredovisningen och koncernredovisningen for
SinterCast AB (publ) for &r 2011. Bolagets arsredovisning och
koncernredovisning ingar i den tryckta versionen av detta dokument
pé sidorna 15-42.

Styrelsens och verkstdllande direktérens ansvar for
arsredovisningen och koncernredovisningen

Det &r styrelsen och verkstillande direktoren som har ansvaret for att
uppritta en drsredovisning som ger en rattvisande bild enligt
arsredovisningslagen och en koncernredovisning som ger en
rattvisande bild enligt internationella redovisningsstandarder IFRS,
sésom de antagits av EU, och &rsredovisningslagen, och fér den
interna kontroll som styrelsen och verkstéllande direktéren bedomer
ar nodvandig for att uppratta en érsredovisning och
koncernredovisning som inte innehéller visentliga felaktigheter, vare
sig dessa beror pé oegentligheter eller pa fel.

Revisorernas ansvar

Vart ansvar ar att uttala oss om arsredovisningen och
koncernredovisningen pa grundval av var revision. Vi har utfort
revisionen enligt International Standards on Auditing och god
revisionssed i Sverige. Dessa standarder kraver att vi foljer
yrkesetiska krav samt planerar och utfor revisionen for att uppna
rimlig sakerhet att &rsredovisningen och koncernredovisningen inte
innehéller visentliga felaktigheter.

En revision innefattar att genom olika atgdrder inhdmta
revisionsbevis om belopp och annan information i drsredovisningen
och koncernredovisningen. Revisorn véljer vilka dtgérder som ska
utforas, bland annat genom att bedoma riskerna for vasentliga
felaktigheter i &rsredovisningen och koncernredovisningen, vare sig
dessa beror pé oegentligheter eller pé fel. Vid denna riskbedomning
beaktar revisorn de delar av den interna kontrollen som &r relevanta
for hur bolaget uppréttar rsredovisningen och
koncernredovisningen for att ge en réttvisande bild i syfte att
utforma granskningsatgéarder som ar &ndamalsenliga med hansyn till
omsténdigheterna, men inte i syfte att gora ett uttalande om
effektiviteten i bolagets interna kontroll. En revision innefattar ocksé
en utvardering av andamalsenligheten i de redovisningsprinciper
som har anvénts och av rimligheten i styrelsens och verkstallande
direktorens uppskattningar i redovisningen, liksom en utvardering av
den Overgripande presentationen i arsredovisningen och
koncernredovisningen.

Vi anser att de revisionsbevis vi har inhdmtat &r tillrackliga och
andamalsenliga som grund for vara uttalanden.

Uttalanden

Enligt var uppfattning har arsredovisningen upprattats i enlighet
med arsredovisningslagen och ger en i alla viasentliga avseenden
rattvisande bild av moderbolagets finansiella stéllning per den 31
december 2011 och av dess finansiella resultat och kassafloden for
aret enligt arsredovisningslagen, och koncernredovisningen har
upprittats i enlighet med &rsredovisningslagen och ger en i alla
vasentliga avseenden rittvisande bild av koncernens finansiella
stéllning per den 31 december 2011 och av dess resultat och
kassafloden enligt internationella redovisningsstandarder, sdsom de
antagits av EU, och arsredovisningslagen. Forvaltningsberattelsen ar
forenlig med arsredovisningens och koncernredovisningens 6vriga
delar.

Vi tillstyrker darfor att arsstimman faststéller resultatrdkningen och
balansriakningen for moderbolaget och koncernen.

Rapport om andra krav enligt lagar och andra
forfattningar

Utover var revision av drsredovisningen och koncernredovisningen
har vi dven reviderat forslaget till dispositioner betriffande bolagets
vinst eller forlust samt styrelsens och verkstéllande direktorens
forvaltning for SinterCast AB (publ) for ar 2011.

Styrelsens och verkstdllande direktorens ansvar

Det ar styrelsen som har ansvaret for forslaget till dispositioner
betriffande bolagets vinst eller forlust, och det ar styrelsen och
verkstéllande direktoren som har ansvaret for forvaltningen enligt
aktiebolagslagen.

Revisorernas ansvar

Vart ansvar ar att med rimlig sékerhet uttala oss om forslaget till
dispositioner betraffande bolagets vinst eller forlust och om
forvaltningen pé grundval av var revision. Vi har utfort revisionen
enligt god revisionssed i Sverige.

Som underlag for vért uttalande om styrelsens forslag till
dispositioner betréffande bolagets vinst eller forlust har vi granskat
styrelsens motiverade yttrande samt ett urval av underlagen for detta
for att kunna bedéma om forslaget ar forenligt med aktiebolagslagen.

Som underlag for vért uttalande om ansvarsfrihet har vi utéver var
revision av arsredovisningen och koncernredovisningen granskat
vasentliga beslut, atgérder och férhallanden i bolaget for att kunna
bedoma om nagon styrelseledamot eller verkstéallande direktoren ar
ersittningsskyldig mot bolaget. Vi har éven granskat om niagon
styrelseledamot eller verkstéllande direktoren pa annat sitt har
handlat i strid med aktiebolagslagen, arsredovisningslagen eller
bolagsordningen.

Vi anser att de revisionsbevis vi inhamtat ar tillrdckliga och
andamalsenliga som grund for véra uttalanden.

Uttalanden

Vi tillstyrker att drsstimman disponerar vinsten enligt forslaget i
forvaltningsberéttelsen och beviljar styrelsens ledamoter och
verkstéllande direktéren ansvarsfrihet for rakenskapsaret.

Stockholm den 3 april 2012

Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB

Anna-Carin Bjelkeby
Auktoriserad revisor
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Bolagsstyrningsrapport 2011

Bakgrund

Den svenska aktiebolagslagen foreskriver att noterade bolag
arligen skall framlagga en bolagsstyrningsrapport, som ska
inga i arsredovisningen.

Bolagsstyrning handlar om att sakerstélla att bolag skots
pa ett for aktieagarna sa effektivt satt som majligt. |
aktiebolagslagen faststalls ramarna for aktiebolag, inklusive
regler for bolagsstamma, bolagsordningen, styrelsen och
andra foreskrifter.

Aktiedgarnas huvudsakliga inflytande Over bolagets styrning
utdvas pa bolagsstdmman, vilket ar det hdgsta beslutande
organet inom bolaget, dar alla narvarande aktiedgarna har
ratt att résta om de framlagda férslagen. Samtliga aktier som
ar foretrddda vid stdmman har samma rostratt. Aktiedgarna
skall ges mojlighet att utéva sin agarroll pa ett aktivt och
valinformerat satt. En ordinarie bolagsstdmma ska hallas
inom sex manader efter utgdngen av rakenskapsaret dar
arsredovisning och revisionsberattelse for moderbolaget och
koncernen ska laggas fram av styrelsen. Valberedningen skall
foresla kandidater for val till styrelse och styrelseordférande,
samt foresla arvode och andra ersattningar for varje ledamot
i styrelsen. Styrelsen valjs av arsstamman for perioden fram
till nasta arsstamma. Styrelsens uppdrag och forpliktelser
definieras framst i den svenska aktiebolagslagen, annan
relevant lagstiftning, noteringsavtalet med NASDAQ OMX
Stockholm och i den svenska koden for bolagsstyrning.

Bolagsstyrning i SinterCast

SinterCast AB (publ) &r ett noterat aktiebolag med
sate i Stockholm. SinterCast tillhandahéaller online
processtyrningsteknologi till gjutjarnsindustrin fér att méjliggéra
tillforlitlig produktion i stora volymer av kompaktgrafitjarn
(CGlI). CGI anvands framst i motorblock och cylinderhuvuden
for dieselmotorer till personbilar, tunga fordon och inom
kraftgenereringstilldmpningar. SinterCast AB ar moderbolag
i SinterCast-koncernen. Arsstdmman halls av tradition i
maj varje ar. Arsmétet ar det forum dér aktiedgarna traffar
styrelsen, koncernledningen och bolagets revisorer, och dar
aktiedgarna ges mojlighet att stélla fragor och rosta pa férslagen
som distribuerats fore motet. Vd informerar arsstdmman
traditionsenligt om koncernens utveckling och finansiella
stallning. Enligt bolagsordningen ska styrelsen arligen véljas
av arsstdmman och styrelsens uppdrag ska l6pa fram till
nasta arsstdmma. En majoritet av styrelsens ledaméter ska
vara oberoende i férhallande till bolaget och bolagsledningen.
En styrelseledamots oberoende skall avgoéras efter en
allméan beddmning av alla faktorer som kan ge anledning
att ifrdgasatta den enskildes oberoende av bolaget eller
dess koncernledning. Valberedningens uppgift ar att foresla
ledamoter for val till styrelsen, foresla styrelseordférande
och att ge rekommendationer om ersattning till var och en av
styrelsens ledaméter. Arsstamman valjer en ordférande och

en vice ordférande och beslutar om ersattning till ledamoter i
styrelsen enligt valberedningens forslag, i linje med reglerna i
Svensk kod for bolagsstyrning.

Styrelsens uppdrag och forpliktelser regleras huvudsakligen
i bolagsordningen, den svenska aktiebolagslagen, andra
relevanta lagar och i noteringsavtalet med NASDAQ OMX
Stockholm. Andringar avseende bolagsordningen beslutas
av arsstamman. SinterCasts bolagsordning reglerar inte
entledigande av styrelseledaméter.

SinterCast foljer den svenska koden for bolagsstyrning och
presenterar en bolagsstyrningsrapport i enlighet med koden
inklusive styrelsens rapport om intern kontroll avseende
den finansiella rapporteringen, utan nagra storre avvikelser
da SinterCasts procedurer och rutiner i huvudsak uppfyller
kodkraven.

Bolagsstyrningsrapporten utgér inte en del av de formella
arsredovisningshandlingarna och har endast granskats av
bolagets revisorer.

Aktieagare

SinterCast-aktien &r noterad sedan den 26 april 1993 och
ar nu noterad hos NASDAQ OMX Stockholm pa& Small Cap-
listan.

Svenska aktiedgare innehar och kontrollerar 76,3 % (78,3%)
av aktiekapitalet och rosterna i SinterCast AB. Den stérsta
aktiedgaren, SIX SIS AG (Schweiz), kontrollerar 12,3 % (12,3
%) av aktiekapitalet och rosterna och ar en férvaltarregistrerad
aktiedgare. SinterCast AB hade 3 721 (3 841) aktieagare per
den 31 december 2011. De tio stérsta aktiedagarna, varav fem
var forvaltarregistrerade aktieagare, kontrollerade 46,3 %
(45,9 %) av aktiekapitalet och rosterna. Per den 31 december
2011, kontrollerade SinterCasts styrelse, ledning och anstallda
1,0 % (1,0 %) av aktiekapitalet och rosterna.

Moderbolagets resultat 2011

Under perioden januari-december 2011 uppgick intdkterna
till 46,1 MSEK (38,5 MSEK). Intéktsdkningen ar ett resultat
av betydande serieproduktionsdkningar, matkoppsleveranser
och fakturering av processtyrningssystem, bade Mini-System
3000 och helautomatiserade System 3000.

Rorelseresultatet for januari-december 2011 uppgick till 11,1
MSEK (7,7 MSEK). Okningen férklaras framst av ett hogre
bruttoresultat pa 3,9 MSEK i jamférelse med samma period
2010. Kostnadsokningen i jamférelse med 2010 beror framst pa
Okade kostnader inom férsaljnings- och marknadsfunktionen
samt hogre administrativa kostnader. Resultat efter skatt
for perioden januari-december 2011 uppgick till 14,0 MSEK
(17,0 MSEK) och ar framst relaterat till omvarderingen av
uppskjuten skattefordran, vilken paverkades positivt under
2010 av marknadsaterhamtningen efter den ekonomiska
nedgangen.
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Arsstdmma 2011

Arsstamman hélls torsdagen den 19 maj 2011 i Stockholm.
Alla ledaméter i styrelsen, ledningen och den externa revisorn
var narvarande under moétet. Vid stdmman deltog 52 (47)
aktiedgare, personligen eller genom ombud, vilka foretradde
1 840 668 (950 218) av rosterna.

Jan Rynning valdes till arsstammans ordférande. Under
stdmman gjordes framféranden av Jeffrey Breneman,
Executive Director for United States Coalition for Advanced
Diesel Cars (USCADC) och av Dr Steve Dawson, vd. Under
presentationen gav Dr Dawson en &versikt dver de senaste
marknadsaktiviteterna och en utsikt for SinterCasts potentiella
marknadsutveckling.

Stdmman faststéllde arsredovisningen och koncernredovisningen
for 2010, som presenterades av styrelsen och verkstéllande
direktdren, faststéllde dispositionen av bolagets resultat och
beviljade styrelsen och verkstallande direktéren ansvarsfrihet.

Valberedningen presenterade hur arbetet utforts under aret
och lade fram sina forslag.

Under arsstdémman omvaldes Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist, Aage
Figenschou, Andrea Fessler, Robert Dover och Steve Dawson
som styrelseledaméter och Laurence Vine-Chatterton invaldes
som ny ledamot i styrelsen. Stdmman beslutade, for tiden intill
nasta arsstdmma, att styrelsen skall erhalla en oférédndrad
total ersattning om 725 000 kronor. Erséattningen besléots att
bli fordelad mellan ordférande (225 000 kronor) samt de fyra
ordinarie styrelseledamaéterna (125 000 kronor vardera), utan
nagon ersattning till verkstallande direktoren.

Arsstdmman beslét dven att valberedningen ska ha tre
ledamoter och atervalde SinterCasts storsta direktregistrerade
aktiedgare, Lars Ahlstrom till ordférande, med huvudsaklig
uppgift att representera storre aktiedgare, Torbjorn Nordberg
med huvudsaklig uppgift att representera mindre aktiedgare
och Ulla-Britt Frajdin-Hellqvist i sin egenskap av styrelsens
ordférande.

Arsstamman 2011 beslét om en ersattningspolicy till
koncernledningen som innebar att ersattningen ska besta av
en avvagd kombination av fast 16n, rérlig ersattning, langsiktiga
incitamentsprogram, pension och andra férméaner. Den totala
ersattningen ska vara marknadsmassig och baserad pa
prestation. Rorlig ersattning och sarskild kompensation
(exklusive ersattning enligt langsiktiga incitamentsprogram)
far inte Overstiga ett belopp motsvarande 75% av den fasta
arslonen. Dessa principer har foljts under aret och styrelsen
kommer att foresla arsstdmman 2012 att de grundlaggande
principerna for ersattning och andra anstallningsvillkor for
koncernledningen skall i allt vasentligt vara oférandrade for det
kommande aret. Vidare bemyndigade arsstimman styrelsen
att kompensera de anstallda med likvida medel i stallet for att
teckna optioner och utge nya aktier pa aktiemarknaden.

Konstituerande styrelsemote

Pa det konstituerande styrelsemoétet som hdlls omedelbart
efter arsstamman, bekraftades att Ulla-Britt Frajdin-Hellqvist
omvaldes som styrelsens ordférande och att Aage Figenschou
omvaldes som vice ordférande. Ersattningskommittén, vald

av styrelsen, bestar av Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist och Aage
Figenschou. Steve Dawson omvaldes som vd for SinterCast
AB (publ) samt omvaldes som koncernchef i SinterCast-
koncernen.

Styrelsen
Styrelsen presenteras pa sidan 13.

Utskott/narvaro
Namn Oberoende Revision Valberedning  Ersatting
Ulla-Britt Frajdin- Ja Ja/100%  Ja/100% Ja/100%
Hellgvist
Aage Figenschou Ja Ja/100% Ja/100%
Andrea Fessler Ja Ja/100%
Robert Dover Ja Ja/100%
Laurence Vine- Ja Ja/100%
Chatterton
Steve Dawson Nej Ja/100%

Styrelsens inrattande av utskott och dess arbete
Valberedning

Valberedningens uppgift ar, att efter samrad med de storre
och mindre aktiedgarna, utse ledaméter for val till styrelsen,
ge rekommendationer om erséattning till styrelsens ledaméter,
att utse revisor for val, att ge rekommendationer om ersattning
till revisorerna samt att framldgga vissa andra forslag for
behandling vid varje arsstamma. Majoriteten av ledamoterna i
valberedningen skall vara oberoende i férhallande till bolaget
och dess ledning. Inga ledande befattningshavare skall
vara ledamoéter av valberedningen och minst en ledamot i
valberedningen skall vara oberoende av bolagets stdrsta
aktiedgare. Arsstdmman ska utse valberedningens ledaméter
eller ange hur dessa ska utses.

Valberedningen fére arsstémman 2011

Valberedningen, som valdes av arsstamman 2010, bestod
av Lars Ahlstrom (ordférande), Torbjorn Nordberg och Ulla-
Britt Frajdin-Hellqvist. Valberedningen konstaterade att
den nuvarande styrelsen uppfyllde de krav som stélls pa
styrelsen, utifran beaktande taget till bolagets stéllning och
framtida inriktning och beslot ocksa att foresla tillskott av ny
kunskap, kompetens och insikter till styrelsen. Valberedningen
foreslog darfor till 2011 ars arsstamma omval av nuvarande
styrelseledaméter och nyval av Laurence Vine-Chatterton som
styrelseledamot. Valberedningen foreslog att fér perioden
fram till nasta bolagsstamma ska styrelse erhalla féljande
ersattning: 225 000 SEK till ordférande och 125 000 SEK var
till de 6vriga ledamoterna i styrelsen, och ingen ersattning till
verkstallande direktoren.

Valberedningen efter arsstdmman 2011

Valberedningen vald av arsstdmman 2011 bestar av
Lars Ahlstrom (ordférande och SinterCasts storsta
direktregistrerade aktieagare per den 19 maj 2011), Torbjérn
Nordberg och Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist. Styrelsens
ordférande har beskrivit processen som tillampas i samband
med den arliga utvarderingen av styrelsen, verkstallande
direktéren och ledande befattningshavare, samt aven lamnat
uppgifter om resultaten av utvarderingen fér valberedningen.
Valberedningens forslag skall presenteras i kallelsen till
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arsstamman och pa bolagets hemsida. Valberedningen
kommer att presentera hur den utfor sitt arbete och motivera
sina forslag under arsstdmman. Sedan arsstamman 2011 har
valberedningen haft tre protokollférda méten.

Valberedningen kan kontaktas pa foljande e-postadress:
nomination.committee @sintercast.com.

Erséttningsutskott

Styrelsen har inrattat ett ersattningsutskott vars huvudsakliga
uppgifter ar att folja och utvardera tillampningen av de riktlinjer
for ersattningar som arsstamman enligt lag ska fatta beslut
om samt gallande ersattningsstrukturer och ersattningsnivaer
i bolaget. Utskottet foreslar aven nya incitamentsprogram for
styrelsen att besluta om.

Ersattningsutskottet har aven till uppgift att besluta om
ersattnings- och anstallningsvillkor fér den verkstallande
direktoren och, i samrédd med verkstéallande direktoren, for
den Ovriga koncernledningen samt att félja och utvardera
pagédende och under aret avslutade program for rérliga
ersattningar for bolagsledningen.

Ersattningsutskottet, valt av styrelsen, bestar av Ulla-Britt
Frajdin-Hellgvist och Aage Figenschou. Styrelsen har faststallt
en arbetsordning for ersattningsutskottets arbete.

Sedan arsstamman 2011 har ersattningsutskottet haft
tre protokollférda méten. Styrelsen har informerats om
ersattningsutskottets beslut.

Revisionsutskott

Revisionsutskottet utgdérs av samtliga styrelseledaméter.
Under aret har revisionsutskottet etablerat en separat
granskningsgrupp. Den huvudsakliga uppgiften for
granskningsgruppen &ar att sakerstalla kvaliteten pa de
finansiella rapporterna.

Revisionsutskottet svarar, pa styrelsens uppdrag, for att
kvalitetssékra bolagets finansiella rapportering, internkontroll
samt riskhanteringssystem, for att sakerstalla att dessa
uppfyller kraven enligt gallande lagar och foreskrifter.
Utskottet traffar bolagets revisorer |6pande under aret,
da bland annat revisionsrapporter och revisionsplaner
behandlas. Revisionsutskottet traffar dven revisorerna utan
den verkstallande direktorens och koncernledningens narvaro.

Revisionsutskottet &ar ansvarigt for att utvardera
revisionsinsatsen, revisorernas effektivitet, kvalifikationer,
arvoden och oberoende. Revisionsutskottet ska vidare
bitrdda valberedningen vid forslag till val av revisorer,
vilket framlaggs vid arsstdmman. Utskottet bistar aven
koncernledningen med att bestdmma hur identifierade risker
ska hanteras for att sakerstalla en god intern kontroll och
riskhantering. Revisionsutskottet bereder och beslutar om
bolagsstyrningsrapporten. Sedan arsstdmman 2011, har
revisionsutskottet i SinterCast haft fyra protokollférda moten.

Extern revisor

| styrelsemotet som hoélls i maj, innan arsstdmman 2011,
efter att arsredovisningen 2010 hade godkants, motte
revisorn styrelsen och framlade sina observationer direkt
till styrelsen utan koncernledningens narvaro. Revisorn
har granskat arsredovisningen, redovisningsprinciper och
styrelsens och verkstéllande direktérens forvaltning av
bolaget och revisorn framlagger revisionsberattelsen vid
arsstdmman. Revisionsberattelsen innehdll uttalande om
att arsredovisningen har upprattats i enlighet med géallande
lagar och regler och tillstyrker att styrelsens ledamoéter
och verkstallande direktéren ska ha ansvarsfrihet for
rakenskapsaret.

Vid arsstdmman 2010, omvaldes Ohrlings Pricewaterhouse-
Coopers till revisorer. Anna-Carin Bjelkeby utsags till
ansvarig revisor av Ohrlings PricewaterhouseCoopers. Den
ansvarige revisorn har haft tre revisorer som stdéd i arets
revisionsarbete. Revisionen foljer den med revisionsutskottet
avstamda revisionsplanen. Revisorn gav en redogorelse
for revisionsarbetet for 2011 under revisionsutskottets mote
i november och gav en aterkoppling av granskningen av
delarsrapport juli-september 2011 och granskningen som
genomférdes under tredje kvartalet 2011.

Styrelsens ordférande

Ordféranden leder styrelsens arbete, framjar effektiviteten
i dessa aktiviteter, ser till att arbetet genomférs i enlighet
med den svenska aktiebolagslagen och andra tilldmpliga
lagar och foreskrifter samt ser till att styrelsens beslut
genomfors. Ordfdranden ser till att styrelsen erhaller erforderlig
utbildning, ansvarar for utvardering av styrelsens arbete och
informerar valberedningen om resultaten av utvarderingarna.
Ordféranden foreslar dagordning infor styrelsemoéten i samrad
med verkstallande direktéren. Ordféranden har regelbundna
kontakter med verkstéallande direktoren, framfor asikter fran
aktiedgarna till 6vriga styrelseledamoéter och fungerar som
talesman for styrelsen.

Styrelsemédten

Under 2011 hdll styrelsen fér SinterCast atta protokollférda
sammantraden. | samband med varje kvartalsrapport,
presenterar verkstallande direktéren marknadsutsikter och
ekonomiska beddmningar och berattar om verksamheten
och viktiga aktuella handelser. Dessutom forser verkstallande
direktoren styrelsen med manatliga rapporter om viktiga
handelser och sammanfattande ekonomisk information.
Under aret har styrelsen behandlat langsiktiga strategier,
strukturella organisatoriska fragor, godkant budgeten for
féljande ar, genomfort den arliga styrelseutvarderingen samt
riskbedémningen. Enskilda styrelseledaméter har aven bitratt
koncernledningen i olika strategiska och operativa fragor.

Under aret har inga materiella transaktioner forekommit mellan
SinterCast och nagon av styrelsens medlemmar forutom
verkstallande direktdren som erhdll kontant ersattning for den
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andra delen (20 %) av teckningsoptionerna i det pagaende
personaloptionsprogrammet, enligt mandatet som styrelsen
erholl vid arsstamman 2011.

Arbetsordning

Styrelsen ska arligen faststalla en skriftlig arbetsordning
som beskriver styrelsens ansvar, reglerar styrelsens och
bolagsledningens interna arbetsférdelning, beslutsprocessen
inom styrelsen, styrelsens sammantraden, kallelser till
styrelsemoten, dagordning och protokoll. Vidare regleras
ansvarsfordelningen mellan styrelsen och revisionsutskottet,
styrelsens arbete avseende redovisning och revision samt
finansiell rapportering. Arbetsordningen reglerar aven hur
styrelsen ska erhalla information och dokumentation for
sitt arbete s& att den kan fatta valgrundande beslut. Andra
styrande dokument faststallda av styrelsen ar finanspolicyn.

Verkstéallande direktéren samt koncernledning

Styrelsen i SinterCast har utsett en verkstallande direktér som
ar ansvarig for den dagliga ledningen av bolaget i enlighet med
styrelsens anvisningar och riktlinjer. Verkstallande direktdren
assisterar styrelsens ordférande infor styrelseméten och
distribuerar information enligt den arbetsordning som

har beslutats av styrelsen. Verkstallande direktéren har,
som President & CEO for SinterCast-koncernen, utsett en
koncernledning dar aven Operations Director och Finance
Director ingar.

Sammanfattning

Enligt aktiebolagslagen ansvarar styrelsen for att bolagets
organisation ar utformad pa ett sadant satt att bokforing,
ekonomisk forvaltning och bolagets ekonomiska férhallanden
i 6vrigt kontrolleras pa ett tillfredsstéllande satt. Den svenska
koden for bolagsstyrning fortydligar och foéreskriver att
styrelsen sakerstaller att bolaget har adekvat intern kontroll och
formaliserade rutiner for att sakerstalla att godkanda principer
for finansiell rapportering och intern kontroll ar tillampade och
att bolagets finansiella rapportering produceras i enlighet med
gallande lagstiftning, tillAmpbara redovisningsprinciper och
ovriga krav stéllda pa noterade bolag. SinterCast foljer de
utvidgade reglerna och har implementerat koden i sin helhet.

Styrelsen &verlamnar harmed sin rapport om intern kontroll
avseende den finansiella rapporteringen.

Revisorerna har granskat bolagsstyrningsrapporten.
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Styrelsens rapport om intern kontroll
avseende den finansiella rapporteringen for
rakenskapsaret 2011

Inledning

Enligt den svenska aktiebolagslagen och Svensk kod for
bolagsstyrning ansvarar styrelsen for den interna kontrollen
av bolaget. Denna rapport ar begransad till intern kontroll
avseende den finansiella rapporteringen.

Beskrivning

Kontrollmiljé

Styrelsen har det 6vergripande ansvaret for intern kontroll
avseende den finansiella rapporteringen och en viktig del av
styrelsens arbete ar att utge styrande instruktioner. Styrelsen
har upprattat en arbetsordning som klargér styrelsens ansvar
och reglerar den interna fordelningen av arbete mellan
styrelsen, dess utskott och ledningen. Finanspolicy och
attestinstruktion inklusive organisationsplan utgér andra
viktiga styrande dokument. Styrelsen har faststallt SinterCasts
finanspolicy for att ge en ram for hur olika typer av risker skall
hanteras. Syftet med dessa policys ar att bibehalla en lag
riskprofil. Operativa risker har diskuterats och utvarderats under
alla styrelseméten. Hela styrelsen utgoér revisionsutskott. Den
framsta uppgiften for revisionsutskottet ar att sakerstalla att
faststallda principer for finansiell rapportering och intern kontroll
avseende den finansiella rapporteringen f6ljs och att Iampliga
relationer upprétthalls med bolagets revisorer. Under aret
etablerade revisionsutskottet en separat granskningsgrupp.
Den huvudsakliga uppgiften for granskningsgruppen ar att
sakerstélla kvaliteten pa de finansiella rapporterna.

Riskbeddmning

Verksamheten Overvakas enligt en strukturerad process och
de med verksamheten forbundna riskerna har diskuterats
och utvarderats under styrelsemoétena. Alla vasentliga
risker kommer att leda till férandringar i anvisningarna for
framtagandet av finansiella rapporter. Processer for att spara
andringar i redovisningsregler for att sakerstalla att dessa

férandringar hanteras korrekt i den finansiella rapporteringen
finns pa plats, och dar spelar de externa revisorerna en viktig
roll.

Kontrollaktiviteter

Det primara syftet med kontrollaktiviteter ar att férhindra,
eller upptacka, fel i den finansiella rapporteringen pa ett
tidigt stadium sa att dessa kan hanteras och atgardas.
Kontrollaktiviteter ager rum pa bade hogre och lagre, mer
detaljerade, nivaer inom koncernen. Rutiner och atgérder har
utformats for att hitta och atgarda vasentliga risker forknippade
med den finansiella rapporteringen.

Information och kommunikation

All extern information skall lamnas i enlighet med
noteringsavtalet for bérsnoterade bolag i Sverige. Styrelsen
godkanner koncernens arsredovisning och delarsrapporter.
Alla finansiella rapporter finns publicerade pa webbplatsen
efter att ha skickats till NASDAQ OMX Stockholm. Finansiell
information om gruppen far endastlamnas av den verkstallande
direktoren.

Uppfoljning

Styrelsens uppfdljning av intern kontroll avseende
den finansiella rapporteringen sker framst genom att
revisionsutskottet foljer upp den finansiella rapporteringen,
genom rapporter fran de externa revisorerna och genom att
interna egenkontrollrapporter delges styrelsen.

Uttalande

Den arliga utvarderingen av behovet av en separat funktion
for internrevision har diskuterats och med tanke pa foretagets
storlek och kostnaden for att I&gga till fler funktioner, drogs
slutsatsen att det for narvarande inte finns ett behov av en
separat revisionsfunktion.

Den interna kontrollen avseende den finansiella rapporteringen
har fungerat val under det gangna aret och inga faktiska
brister har observerats.

Stockholm 3 april 2012

Ulla-Britt Frajdin-Hellqvist
Styrelseordférande

Robert Dover
Styrelseledamot

Aage Figenschou
Vice styrelseordférande

Andrea Fessler
Styrelseledamot

Steve Dawson
Styrelseledamot och Verkstéllande
direktor

Laurence Vine-Chatterton
Styrelseledamot
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Revisors yttrande om bolagsstyrningsrapporten

Till arsstimman i SinterCast AB (publ.), org.nr 556233-6494

Det &r styrelsen som har ansvaret for bolagsstyrningsrapporten for &r 2011 som éterfinns pé sidorna 44-48
och for att den dr uppréttad i enlighet med arsredovisningslagen.

Som underlag for vart uttalande om att bolagsstyrningsrapporten har upprattats och ar forenlig med
arsredovisningen och koncernredovisningen, har vi last bolagsstyrningsrapporten och bedomt dess
lagstadgade innehall baserat pa véar kunskap om bolaget.

Vi anser att en bolagsstyrningsrapport har upprittats, och att dess lagstadgade information ar forenlig med
arsredovisningen och koncernredovisningen.

Stockholm den 3 april 2012

Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB

Anna-Carin Bjelkeby

Auktoriserad revisor
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Flerarsoversikt — koncernen

D
Belopp i miljoner kronor 2011 2010 2009 2008 2007 2006 ao
-
Resultatrakningar UJ.
Nettoomsattning 49,0 394 20,0 24,8 22,8 18,1 2
Rorelseresultat 11,6 7,2 -6,3 -5,7 -51 -10,0 ()
Finansnetto -0,5 1,3 0,9 0,3 0,6 0,3 a
Skatt 3,4 8,0 2,7 18,5 0,0 0,0 .
Arets resultat 14,5 16,5 -2,7 131 -4,5 -9,7 —
Kassaflodesanalyser I
Kassaflode fran verksamheten fore férandring i rérelsekapital 13,4 10,4 -3,2 -3,3 -2,2 -6,9 -
Férandring av rorelsekapital 11 -7,4 -1,7 -3,7 4.4 2,7 o
Kassaflode fran verksamheten 14,5 3,0 -4,9 -7,0 2,2 -4,2 8
Kassaflode fran investeringsverksamheten -0,4 -0,5 -0,6 -0,3 -1,4 -0,5 ()
Kassaflode fran finansieringsverksamheten -6,8 13,0 21,3 - - - 3
Forandring i likvida medel 7,3 15,5 15,8 -7,3 0,8 -4,7 oD
Balansrakningar S
Tillgangar
Anlaggningstillgangar 35,6 32,4 24,8 22,3 4.7 55
Omsattningstillgangar 16,7 19,0 9,6 9,4 71 9,3
Likvida medel 47,6 40,3 24,8 9,0 16,3 15,5
Summa totala tillgangar 99,9 91,7 59,2 40,7 28,1 30,3
Summa eget kapital 93,2 81,3 50,5 341 20,0 23,4
Langfristiga skulder 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 1,0
Kortfristiga skulder 6,7 10,4 8,7 6,6 8,1 5,9
Summa eget kapital och skulder 99,9 91,7 59,2 40,7 28,1 30,3
Nyckeltal
Soliditet, % 93,3 88,7 85,3 83,8 71,2 77,2
Justerat eget kapital 93,2 81,3 50,5 34,1 20,0 23,4
Sysselsatt kapital 93,2 84,3 53,5 34,1 20,0 23,4
Summa totala tillgangar 99,9 91,7 59,2 40,7 28,1 30,3
Avkastning pa eget kapital, % 16,6 25,0 -6,4 48,4 -20,7 -34,4
Avkastning pa sysselsatt kapital, % 16,4 24,3 -5,6 50,0 -19,2 -33,7
Avkastning pa totalt kapital, % 15,2 22,2 -4.1 66,5 -29,7 -26,3
Skuldsattningsgrad - 0,0 - - - -
Utdelning, SEK 0,5 - - - - -
Anstéllda
Antal anstallda vid arets slut 17 13 13 15 14 12
Medelantal anstallda 16 13 13 16 13 12

Definitioner av nyckeltal aterfinns i Not 28.
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SinterCast-aktien

SinterCast-aktien ar noterad sedan den 26 april 1993 och
ar nu noterad hos NASDAQ OMX Stockholm pa Small Cap-
listan.

Remium, Stockholm, utsags med start den 1 oktober 2007
till likviditetsgarant for SinterCast-aktien for att forbattra
likviditeten och minska skillnaden mellan kdp- och séaljkurs for
aktien. Enligt villkoren i avtalet, atar sig Remium att, i enlighet
med de riktlinjer som utfardats av NASDAQ OMX, Stockholm,
stalla ut kdp- och saljkurs for minst fyra handelsposter for
SinterCast-aktien. Likviditetsgaranten sakerstaller att under
minst 85 % av Oppethallandet pa NASDAQ OMX Stockholm,
kommer skillnaden mellan kdp- och saljkurs fér SinterCast-
aktien inte att dverstiga 3 %.

SinterCasts aktiekapital den 31 december 2011 uppgick till
6 975 653 kronor (6 975 653 kronor den 31 december 2010) till
ett kvotvarde om en krona per aktie.

Under 2009 godkandes en nyemission av 925 483 aktier och
925 483 teckningsoptioner med foretradesratt for befintliga

De storsta aktieagarna 31 december 2011

aktiedgare. Nyemissionen 6kade antalet aktier till 6 478 383
aktier. Under oktober 2010, utnyttjades teckningsoptionerna
vilket 6kade antalet aktier med 452 270, vilket resulterade i
ett nytt totalt antal SinterCast-aktier om 6 930 653 stycken.
P& motsvarande satt 6kade aktiekapitalet med 452 270 till
totalt 6 930 653 till ett kvotvarde om en krona per aktie. Under
december 2010 tecknades personaloptionsprogrammet vilket
Okade antalet aktier med 45 000, vilket resulterade i ett nytt
totalt antal SinterCast-aktier om 6 975 653. Pa motsvarande
satt okade aktiekapitalet med 45 000 kronor till totalt 6 975 653
kronor, till ett kvotvarde om en krona per aktie.

SinterCast AB hade 3 721 (3 841) aktiedgare per den 31
december 2011. De tio stérsta aktieagarna, varav fem var
forvaltarregistrerade aktieagare, kontrollerade 46,3 % (45,9 %)
av aktiekapitalet och résterna.

Per den 31 december 2011, kontrollerade SinterCasts styrelse,
ledning och anstallda 1,0 % (1,0 %) av aktiekapitalet och
rosterna.
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Antal Antal aktier % av aktiekapital
Land aktiedagare 31 december 2011 och roster
SIX SIS AG* CH 855 468 12,3%
Forsakringsbolaget Avanza Pension* SE 763 131 10,9%
Nordnet Pensionsférsakring AB* SE 614 396 8,8%
Ahlstrom, Lars inkl. narstaende SE 476 440 6,8%
Hagman, Bertil SE 139 700 2,0%
Gustafsson, Torbjorn SE 87 400 1,3%
Ingelman, Carl-Gustaf SE 80 000 1,1%
Svenska Handelsbanken Luxemburg* CH 77 333 1,1%
Robur Férsakring* SE 74 424 1,1%
Stenbeck, UIf SE 63 000 0,9%
Delsummering 10 3231 292 46,3%
Ovriga aktiedgare, cirka 3711 3 744 361 53,7%
SUMMA 3721 6 975 653 100,00%
Antal utlandska aktiedgare 162 1655 043 23,7%
Antal svenska aktiedgare 3559 5320610 76,3%
*Forvaltarregistrerade aktiedgare
Fordelning av aktieinnehav 31 december 2011
Antal aktier Antal aktiedgare % av aktiedgare Antal aktier % av aktiekapital
1-500 2678 72,0% 412 784 5,9%
501-10 000 971 26,1% 2073 154 29,7%
10 001-20 000 34 0,9% 428 823 6,2%
Mer an 20 000 38 1,0% 4 060 892 58,2%
Summa 3721 100% 6 975 653 100%
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Betalkurs SinterCast-aktien januari 2004 — december 2011

Aktiekurs Antal aktier i tusental
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—— SinterCast —— OMXS30 [ Omsiéttning, antal aktier i tusental
Aktieinformation
2011 2010 2009 2008 2007 2006
Antal utestaende aktier vid arets slut 6975653 6975653 6478383 5552900 5552900 5552900
Medelantal aktier under perioden 6975653 6574481 5815120 5552900 5552900 5552900
Medelantalet aktier under perioden justerat for utestaende optioner? 6975653 6574 481 - - - -
Resultat per aktie?, kronor 21 2,5 -0,5 2,4 -0,8 -1,7
Resultat per aktie?, justerat for utestaende optioner, kronor 21 2,5 - - - -
Justerat eget kapital per aktie®, kronor 13,4 12,4 8,7 6,1 3,6 4,2
Justerat eget kapital per aktie?®, justerat for utestaende optioner, kronor 13,4 12,4 - - - -
Utdelning, kronor 0,5 — - - _ _
Betalkurs vid arets slut, kronor 45,0 51,3 50,5 32,5 140,0 82,5
Hoégsta betalkurs under perioden, kronor 66,5 75,0 60,0 150,5 172,0 93,5
Lagsta betalkurs under perioden, kronor 35,0 46,8 28,9 30,0 64,0 70,5
Antal aktiedgare 3721 3841 3748 3686 3806 3698
Utlandska aktiedgare, % av aktiekapitalet 24 22 27 31 33 38
Svenska aktiedgare, % av aktiekapitalet 76 78 73 69 67 62
Marknadsvarde, MSEK 313,9 357,5 327,2 180,5 777,44 4581
Noter:
1 Beraknat enligt IAS 33
2 Arets resultat dividerat med medelantal aktier
3 Justerat eget kapital dividerat med medelantal aktier
For definitioner se Not 28.
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Viktiga datum

Arsstdmma

Arsstdamman 2012 kommer att hallas klockan 17:00 den 24 maj 2012 i Kungliga Ingenjérsvetenskapsakademiens lokaler, (IVA),
Grev Turegatan 16, Stockholm.
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Information
Delarsrapport for januari-mars 2012 kommer att publiceras 25 april 2012.

Delarsrapport for april-juni 2012 kommer att publiceras 22 augusti 2012.
Delarsrapport for juli-september 2012 kommer att publiceras 7 november 2012.

Delarsrapport for oktober-december och bokslutskommuniké for 2012 kommer att publiceras 20 februari 2013.

Med tanke pa kostnadseffektivisering och miljohdnsyn sa kommer arsredovisningen fér 2011 att distribueras i PDF-format och
kommer att finnas tillgénglig pa SinterCasts webbplats. Arsredovisningen 2011 kommer inte att distribueras som trycksak.
Arsredovisningen finns tillgénglig pa svenska och engelska. Den engelska versionen &r en inofficiell dverséattning av det svenska
originalet. Delarsrapporter och arsredovisningar kan erhallas genom att kontakta SinterCast AB (publ), eller pa SinterCasts

webbplats:

www.sintercast.com

Kontakta oss: info@sintercast.com

Moderbolag Storbritannien Kina

SinterCast AB (publ) SinterCast Ltd SinterCast AB Shanghai

Box 10203 Kingswick House Suite 2621, 26/F, Hong Kong Plaza
100 55 Stockholm Kingswick Drive 283 HuaiHai Road (M)

Sverige Sunninghill, Berkshire Shanghai, Kina, 200021

Tel: +46 8 660 7750
Fax: +46 8 661 7979

Sverige

SinterCast AB (publ)
Technical Centre
Kungsgatan 2

641 30 Katrineholm
Sverige

Tel: +46 150 794 40

SS-EN ISO 9001

SL5 7BH, Storbritannien
Tel: +46 150 794 40

USA

SinterCast Inc

1755 Park Street, Suite 200
Naperville, IL 60563

USA

Tel: +1 630 778 3466

Fax: +1 630 778 3501

Kina
SinterCast AB Beijing

Tel: +86 10 8419 3438
Fax: +86 10 8419 3399

Arsredovisning

Tel: +86 21 61035888
Fax: +86 21 61035788

Indien

SinterCast Representation
Arvind Deodhar

A3 - 301, Kohinoor Estate
Mula Road, Kirkee

PUNE - 411 003, Indien
Tel: +91 9860 383149

Korea
SinterCast c/o STPC

ED
i& f:L ,_:,Oo C961, 9/F, New Poly Plaza 5F Kyobo Bldg
Qs = No.1, Chaoyangmen North Street 1-16 Pyollyang-dong
feprTe” Dongsheng District Kyonggi-do 427-704
DIN\V/ S Beijing, Kina, 100010 Korea

Tel: +82 2507 3481/2
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www.sintercast.com

SinterCast® AB (publ) Box 10203 100 55 Stockholm Sverige tel: +46 8 660 77 50 fax: +46 8 661 79 79 e-post: info@sintercast.com




